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NAVOD NA POUZITIE
KAZETOVYCH A RADIALNYCH MEDOMETOV
S HORNYM A DOLNYM POHONOM A S AUTOMATICKYM OVLADANIM HE-02

UPOZORNENIE !
Pred pouZzitim zariadenia si precitajte ndvod na poutzitie a postupujte podla pokynov v iom uvedenych. Vyrobca
nezodpoveda za Skody vzniknuté nespravnym pouZzitim alebo neprimeranym zaobchadzanim so strojom.

& Bezpecnostné opatrenia — elektricka siet

Napatie elektrickej siete musi byt vybavené prddovym chrani¢com s menovitym rozdielovym vypinacim priddom
nepresahujucim 30mA. Prevadzku isti¢a pravidelne kontrolujte.

Vymenu poskodeného privodného alebo prepojovacieho kabla by mala vykonat kvalifikovand osoba alebo servisny
zastupca firmy. NepouZivajte medomet v pripade poskodeného napdjacieho kabla alebo niektorej z jeho ¢asti!
Pred zapnutim medometu sa uistite, Ze ovladaci panel je vypnuty. Ovladaci panel by mal byt nastaveny na 0.
Uistite sa, Ze menovité napatie a medomet su kompatibilné.

Pri zapajani zariadenia do elektrickej siete budte opatrny. Ruky musia byt suché! Miesto na ktorom je medomet
umiestneny musi byt tieZ suché!

Pri zapnuti medometu by malo byt tla¢idlo ,Nidzové zastavenie” vypnuté (v pripade, ak by bolo zapnuté otocte
tlacidlom, tak aby ste ho nastavili do vypnutej polohy). Stlacenim tlacidla STOP , NUdzové zastavenie” okamZite
zastavite rotaciu kosa.

Medomet musi byt pocas vyta¢ania medu zatvoreny! Pocas vytdania medu neotvérajte veko medometu!

Pocas vytacania medu nevypinajte medomet.

V pripade medometu s elektrickym pohonom musi byt motor a ovladanie chranené pred vihkostou (toto plati aj pri
skladovani medometu).

Pristroj netahajte za napajaci kabel, udrite kabel daleko od tepla a ostrych hran.

& Bezpecné pouzitie medometu

Medomet nie je uréeny pre pouzivanie osobami (vratane deti), ktoré maju znizené fyzické, zmyslové a dusevné
schopnosti alebo disponuju nedostatkom skusenosti, dalej ak nie su pod dohladom alebo neboli pouceni o pouZiti
zariadenia osobou, ktora zodpoveda za ich bezpecnost. Dbajte o to, aby sa vase deti nehrali s medometom.

V pripade poskodenia medometu by mala opravu vykonat len kvalifikovana osoba.

Nevykonavajte Gdrzbu alebo opravu medometu, ked je medomet zapojeny do elektrickej siete.

Pocas prevadzky medometu musia byt vSetky ¢asti zapojené do medometu.

V pripade akéhokolvek nebezpecenstva okamzite pouzite bezpecnostny spinac. Znovu spustenie medometu moze
odstranit vzniknuté chyby.

Zariadenia su urcené na pouzivanie v uzavretych priestoroch nie na pracu v teréne.

Medomety, ktoré st vybavené vyhrevnym telesom a/alebo bubnom maju digitalny regulator teploty (od 5-95°C). Pri
teplotach vyssich ako 60°C hrozi nebezpelenstvo popalenia. Preto venujte zvysenu pozornost praci s medometom.
Pristroj udrzujte v teplote nad 0°C. Medomety nezapinajte, ak je teplota nizsia ako 5°C. Ak medomet prenesiete

z chladnejsieho prostredia do teplejsSieho pockajte kym sa zohreje.

Zakaz opravovat zapnuté zariadenie Zakaz odoberania ¢asti medometu pocas prevadzky zariadenia



Miesto pouzitia medometu
Miesto by malo byt osvetlené a Cisté.

Skladovanie
Po skonceni vytacania medu medomet ocistite a vysuste.
Pred kazdou sezénou by sa mala na medomete vykonat revizia, v pripade poruchy kontaktujte zakaznicky servis.

Udriba medometu

A UPOZORNENIE!
Pred udrzbou odpojte medomet z elektricke;j siete!

Medomet pred prvym vytacanim medu riadne preplachnite hordcou vodou s malym mnoZstvom pripravku, ktory je urceny pre
nasledny styk s potravinami alebo vyplichnite medomet silnym prddom vody. Venujte zvySenu pozornost elektrickym
suciastkam — zabrante ich navlhnutiu! Pri umyvani motor a riadiacu jednotku medometu méZete prikryt vode odolnym
materidlom.

Pocas umyvania treba dbat o to, aby sa nezaplavili loZiska nachddzajlce sa vo vnutri bubna. Medomet po vycisteni dokladne
oplachnite a osuste.

Likvidacia

Nepotrebné alebo pokazené zariadenie je mozné odovzdat v zberni triedeného odpadu elektrickych a elektronickych zariadeni.
Spotrebitel ma pravo na vratenie pouZitého zariadenia v tom pripade, ak novo zakdpené zariadenie je rovnakého typu a spliia
rovnaku funkciu ako pouZité zariadenie.

NAVOD NA POUZITIE MEDOMETU

Vseobecné pravidla na pouzitie medometu

1. Umiestnite medomet na miesto urcené na vytacanie medu.
2. Primontujte medomet k podlozZke, aby sa zabranilo jeho pohybu pri vytaéani. Podlaha pod medometom musi byt vodorovna.

Pouzitie
1. Medomet sa pouziva na vytdcanie medu z rdmikov.
2. Pred prvym pouzitim medomet dokladne umyte tak ako je to uvedené v ¢asti Udrzba medometu.
3. Umiestnenie ramikov: umiestnite ramiky do pripraveného kosa medometu, dbajte na spravne zaloZenie ramikov.
Medomet by mal zodpovedat typu ramika:
e pri kazetovom medomete venujte osobitni pozornost spravnemu vloZeniu ramikov do kaziet, hornou stranou smerom
k bubnu, vid. Obr. 1.
e priradidlnom medomete by mala vrchna ¢ast ramika smerovat k vonkajsiemu obvodu bubna medometu a je potrebné
ju vlozZit do vymedzenej €asti konstrukcie kosa, vid. Obr. 2. Ak st ramiky prili§ dlhé alebo kratke, pocas vytac¢ania medu
by mohlo déjst k ich poskodeniu!

Obr. 1 - spravne uloZenie rdmikov Obr. 2 — spravne uloZenie ramikov
v radidlnom medomete v kazetovom medomete

Nespravne ulozenie ramikov moze spdsobit ich poskodenie, na takyto druh poskodenia sa zaruka nevztahuje.

4. Pred zapnutim medometu by ste sa mali uistit, Ze:
e ramiky su spravne vloZzené do medometu, ¢im zniZite riziko ich poskodenia (vid. bod 3)
e bezpecnostné tlacidlo STOP nie je zatlacené
e nasledne pripojte medomet k napdjaniu a na riadiacej jednotke nastavte vypinac z polohy ,0“ na ,, 1
Ndvod k ovladaniu riadiacej jednotky je uvedeny dalej.



5. Prva faza vytacania medu by mala prebiehat pomaly, aby sa predislo moznému vylomeniu sa plastov z ramikov. Osobitnu
pozornost venujte tzv. ,,novym ramikom®.

6. Rotujuci kos by nemal byt blokovany vytocenym medom, ak by predsa tato situacia nastala vypustite med do nadob, aby sa
zariadenie neposkodilo. Po vypusteni medu mozZete znovu spustit medomet.

7. Pod vypusty umiestnené na medomete postavte nadoby na med.

8. Pocas vytacania musia byt vypusty otvorené, aby vyto¢eny med mohol volne vytekat.

A UPOZORNENIE!
Ramiky sa mézu prekladat len po Gplnom zastaveni sa ko3a!

Rozdelenie medometov podla umiestnenia motora

Kazetové aj radialne medomety v zavislosti od priemeru m6zu mat umiestneny motor v spodnej ¢asti pod bubnom medometu
(medomety so spodnym pohonom — Obr. 3) alebo v hornej Casti na priecnej kovovej vystuzi na bubne medometu (medomety s
hornym pohonom — Obr. 4).

Obr. 3: Schéma medometu so spodnym pohonom Obr. 4: Schéma medometu s hornym pohonom

Popis jednotlivych casti

Medomet so spodnym pohonom Medomet s hornym pohonom
1. Spevnovacia obruba 1. Motor s prevodovkou

2. Ovladanie medometu 2. Spevnovacia obruba

3. Bezpecnostné tlacidlo STOP 3. Bubon medometu

4. Bubon medometu 4. Vypustny ventil

5. Vypustny ventil 5. Nohy medometu

6. Motor s prevodovkou 6. Priehladné veko medometu
7. Skrutky upevriujuce nohy medometu 7. Horna prie¢na vystuha

8. Nohy medometu 8. Ovladanie medometu

9. Priehladné veko medometu 9. Bezpecnostné tlacidlo STOP

10. Horna priecna vystuha 10. Napajaci kabel
11. Panty veka medometu



Charakteristické vlastnosti medometov so spodnym a hornym pohonom

a. Radidlne medomety: Charakteristickou vlastnostou radidlnych medometov je schopnost umiestnenia velkého mnozstva
ramikov do kosa medometu. Systém uloZenia ramikov v radidlnom usporiadani umozriuje vytacat ramiky len jednym
smerom. Spodny pohon je pouzity pre medomety s priemerom 1000 mm a 1200 mm.

b. Kazetové medomety: Tieto medomety su uréené pre vacsie véeliny. Su charakteristické tym, Ze k6S medometu obsahuje len
niekolko kaziet. Cyklus vytacania je vykondvany v dvoch smeroch a vdaka aplikovanému systému otdcania kaziet do
tangencialnej polohy nie je potrebné manudlne nastavovanie kaziet a kazety sa zaroven vzajomne neblokuju.

c. Kazetové medomety s prepazkou: Pridanim nerezovych prepazok medzi kazety v kosi medometu vznikla moznost zvysit
pocet kaziet v medomete. Kazety sa sice vzdjomne prekryvaju, ale vdaka pridanym prepazkam vytoceny med nevypadava na
vedlajsiu prekryvajucu kazetu a nedochadza k vzdjomnému zlepeniu a zasekdvaniu tychto susediacich kaziet.

Technické parametre

Typ medometu Priemer Parametre motora | Umiestnenie motora
radialny 720 mm 0,37kW / 400V / 50Hz horny pohon
radialny 800 mm 0,37kW / 400V / 50Hz horny pohon
radidlny 900 mm 0,55kW / 400V / 50Hz horny pohon
radialny 1000 mm | 0,75kW / 400V / 50Hz spodny pohon
radidlny 1200 mm | 0,75kW / 400V / 50Hz spodny pohon
kazetovy - 4 kazety 720 mm 0,37kW / 400V / 50Hz horny pohon
kazetovy - 4 a 6 kaziet 800 mm 0,37kW / 400V / 50Hz horny pohon

e Bubon medometu - vyhotoveny z kyselinovzdornej nerezovej ocele OH18N9
e K63 medometu - vyhotoveny z kyselinovzdornej nerezovej gufatiny @8 mm a @10 mm
- os uloZend v loZisku, upevneny v hornej aj dolnej ¢asti (pri medometoch s hornym pohonom
je upevneny v dolnej ¢asti a v hornej Casti ho upevriuje motor)
e Vypustny ventil - nerezovy 1x6/4“ pri medometoch od @720 aZ 3900
- nerezovy 2x2“ pri medometoch od $1000 aZ 31200
e Veko medometu - priehladné akrylatové s bezpecnostnym spinacom otvorenia krytu
e Dno medometu - nerezové zosilnené, kdnického tvaru aby med prirodzene stekal k okrajom bubna
o Nohy medometu - stabilné a rychlo demontovatelné, vyhotovené z ocele a povrchovo upravené praskovou metédou
e Typ prevodovky - Snekovy prevod
e Napajanie motora - 230V / 50Hz
e Kazety medometu - pre medomety od 4 do 8 kaziet st vyhotovené z nerezovej gulatiny @3 mm a @5 mm
s hustotou oka 20x40 mm
- pre medomety od 12 do 20 kaziet st vyhotovené z nerezovej gulatiny @3 mm a @6 mm
s hustotou oka 20x40 mm



NAVOD NA POUZITIE AUTOMATICKEHO OVLADANIA HE-02

Bezpecnostné
Tlacidlo STOP

Tlacidla ovladania
Hlavny vypinac 0/1

Pred zapnutim medometu sa uistite, Ze spinac ,0/1“ alebo ,ON/OFF“ na bocnej strane ovladania je nastaveny do
polohy ,,0“ - OFF.

Automatické ovladanie — medomet s takymto druhom ovladania umoznuje pracu v manualnom aj automatickom
rezime. Pri automatickom ovladani si moZete vybrat jeden z 8 programov:
e Prvé dva programy su urcené na pracu v manualnom rezime (L — vlavo, P - vpravo)
e Program 3 — automaticky - je vyrobcom nastaveny program
e Programy 4 az 8 umoziuju nastavenie vlastnych cyklov vytacania. V kazdom programe je mozné nastavit 6
krokov.
Nastavené programy zostanu v pamati ovladania aj po odpojeni ovladania z napdjania.

Naprogramovanie vlastnych cyklov sa nastavuje v MENU programovania (rezim konfiguracie a programovania).

V pripade nastavenia vlastného programu vstipte do MENU (rezim konfigurdacie a programovania). Vstupit do rezimu
programovania je mozné len po zapnuti ovladania — pocas Startu, ked' sa na displeji zobrazi grafické zobrazenie Startu
ovladania a napis vyrobcu ,LYSON“.

Spustenie ovladania

Pre spustenie ovladania najskor zapojte medomet do zdroja elektrickej energie. Nasledne:

- Uistite sa, Ze nie je stlacené bezpecnostné tlacidlo STOP. Ak je zatlaené, uvolnite ho.

- Otocte spinac na ovladani z polohy ,,0“ do polohy ,1“ alebo z polohy ,,OFF“ do polohy ,,ON*“.

Po zapnuti ovladania sa na displeji zobrazi grafické zobrazenie Startu — autodiagnostika a ndzov vyrobcu a typu
ovladania ,LYSON HE-02“ (Obr. 1). Pocas tohto Startu je mozné vstlpit do MENU nastavovania ovladania.

= Obr. 1 Vstup do rezimu konfiguracie a programovania.
LYSON HE-02
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Pocas zobrazenia autodiagnostiky (Obr.1.) sicasne stlacte a podrzte
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Su dva spdsoby ako vynutit restart ovladania (vstup do programovacieho rezimu):
@) @5 1. Pomocou hlavného vypinaca (0/1 alobo ON/OFF) nachadzajlceho sa na kryte, pri

vypnuti pockajte cca 10 sekund, kym sa ovladanie vypne (displej zhasne).
2. Pomocou zdvihnutia a opdtovného uzavretia veka na medomete.

Nasledne sa na displeji objavi informacia, ktoru potvrdite stlacenim tlacidla ,,START (Obr. 2)

Programowanie . . e .
Nacﬁ’smj START ! Obr. 2 Vyber a potvrdenie rezimu programovania

@ @ @ @ Po potvrdeni reZzimu programovania tla¢idlom START sa objavi menu vyberu programov.
& & V programovom MENU sa pohybujte stlacanim navigacnych tlacidiel ,,HORE” a ,,DOLE”.
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&
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1. Programovania vilastnych technologickych cyklov

Po potvrdeni reZzimu programovania tlac¢idlom START sa objavi menu vyberu programov.

PouZite navigacné Sipky ,HORE” alebo ,,DOLE” pre vyber programov 4-8, podla toho, ktory chcete nastavit. Vyber
potvrdte tla¢idlom STOP (Obr. 3).

LED diédy, ktoré sa rozsvietia nad tla¢idlom , START" alebo ,,STOP“ informuju o tom, ktoré z tlacidiel je aktivne

a spusti zvolené nastavenie.

Prg. numer: 5
Nacisnij STOP
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Obr. 3 Vyber a potvrdenie programu, ktory chceme nastavit

Po potvrdeni vybraného programu napr. ¢.5, prechadzame do vlastného programovania.
Programovanie pozostdva z nastaveni 6 krokov (7 krok nenastavujeme — je to ¢as
zastavenia). Kazdy krok je definovany pomocou 3 parametrov:

S = rychlost vytacania kosa medometu (10% - 100%)

D = smer vytacania (0-vpravo 1 — vlavo)

T = Cas trvania cyklu (10s — 1800s) — ¢as kazdej podsekvencie sa scitava s predoslou
hodnotou ¢asového trvania

NizsSie uvedené schémy predstavuju prvy a posledny krok pocas programovania cyklu.

Krok nr 1 (START)

START
S=30%

(1)
D=0

]

Krok nr 7 (STOP)

T=420s
STOP

(7)

tyer

Obr. 4. Programovanie technologického cyklu sekvencie — krok (1) a (7).

Navigacné tlacidla ,VLAVO“ a ,VPRAVO“ sluZia na modifikaciu aktualne vybratého
programu tzn. na zmenu c¢asu, rychlosti alebo smeru vytacania.

Navigacné tlacidla ,DOLE” a ,,HORE” sluzia na prestavenie parametrov, ktoré zacinaju
od prvého kroku — rychlost vytdcania — a koncia ¢asom posledného kroku , t.j. ¢as
stanoveny pre zastavenie cyklu.

Po skonceni programovania nastavené parametre potvrdite stlacenim tlacidla ,,START”. Po stlaceni tlacidla START
ovladanie skontroluje integritu a spravnost zadaného programu, ulozi ho do pamite a nasledne restartuje
ovladanie. Od toho okamihu uzZ bude zadany technologicky cyklus dostupny pod danym cislom programu.

Pri programovani vlastnych technologickych cyklov (programov) je potrebné sa zamerat na tri zakladné

parametre:

1. Cas zacatia prace, je ¢as, ktory je prideleny k nasledujicim dvom parametrom — k rychlosti a smeru ota¢ania.

2. Rychlost vytacania — je rychlost, ktora nadobuda uéinnost od momentu jej zadania.

3. Smer otacania — je smer otacania kosa, ktory nadobuda ucinnost od momentu definovania tohto parametra.
0 = smer vytacania vpravo
1 = smer vytacania vlavo



Priklady programovania vlastnych technologickych cyklov

¢as trvania kroku ¢islo kroku
v ' Obr.5 Programovanie technologického kroku (4)
T=220s 4 1
S=30% D=0 2
’ f o 4 e T — ¢as trvania kroku (cyklu)
rychlost vytacania smer vytacania (4) — &islo kroku 4
S —rychlost tocenia kosa
@ @ @ @ D — smer tocenia kosa
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Priklad programovania cyklu pre RADIALNY MEDOMET

Priklad ¢. 1 —technologicky cyklus s nasledujucimi parametrami:
Celkovy cas trvania cyklu: 360s, vytacanie v jednom smere (radidlne medomety)

Krok ¢. (1)
T= Cas trvania kroku 60s, D= smer vytacania (0), S= rychlost vytacania 30%

Krok €. (2)
T= celkovy ¢as trvania 120s, (trvanie kroku (2) je 60s), D= smer vytacania (0), S=rychlost vytacania 30%
Podsekvencia hodnoty T sa scitava s hodnotou trvania ¢asu T v predchadzajicom kroku (60s + 60s = 120s)

Krok €. (3)
T= celkovy ¢as trvania 180s, (trvanie kroku (3) je 60s), D= smer vytacania (0), S= rychlost vytacania 50%
Podsekvencia hodnoty T sa scitava s hodnotou trvania ¢asu T v predchadzajicom kroku (120s + 60s = 180s)

Krok ¢. (4)
T= celkovy Cas trvania 240s, (trvanie kroku (4) je 60s), D= smer vytacania (0), S=rychlost vytacania 50%
Podsekvencia hodnoty T sa scitava s hodnotou trvania ¢asu T v predchadzajucom kroku (180s + 60s = 240s)

Krok €. (5)
T= celkovy ¢as trvania 300s, (trvanie kroku (5) je 60s), D= smer vytacania (0), S=rychlost vytac¢ania 100%
Podsekvencia hodnoty T sa scitava s hodnotou trvania ¢asu T v predchadzajucom kroku (240s + 60s = 300s)

Krok €. (6)
T= celkovy ¢as trvania 360s, (trvanie kroku (6) je 60s), D= smer vytadcania (0), S= rychlost vytacania 100%
Podsekvencia hodnoty T sa scitava s hodnotou trvania ¢asu T v predchadzajicom kroku (300s + 60s = 360s)

Krok ¢. (7)
STOP — Zastavanie prace medometu — tento parameter sa nenastavuje




Priklad programovania cyklu pre ZVRATNY (KAZETOVY) MEDOMET

Priklad ¢. 1 —technologicky cyklus s nasledujucimi parametrami:
Celkovy cCas trvania cyklu: 360s, vytacanie v jednom smere (zvratné medomety)

Krok ¢. (1)

T= Cas trvania kroku 60s, D= smer vytacania (0), S= rychlost vytacania 20%
Krok €. (2)
T= celkovy ¢as trvania 120s, (trvanie kroku (2) je 60s), D= smer vytacania (1), S=rychlost vytacania 30%

Podsekvencia hodnoty T sa séitava s hodnotou trvania ¢asu T v predchadzajucom kroku (60s + 60s = 120s)

Krok €. (3)
T= celkovy Cas trvania 180s, (trvanie kroku (3) je 60s), D= smer vytacania (1), S=rychlost vytacania 40%
Podsekvencia hodnoty T sa scitava s hodnotou trvania ¢asu T v predchadzajucom kroku (120s + 60s = 180s)

Krok ¢. (4)
T= celkovy Cas trvania 240s, (trvanie kroku (4) je 60s), D= smer vytacania (0), S= rychlost vytac¢ania 50%
Podsekvencia hodnoty T sa scitava s hodnotou trvania ¢asu T v predchadzajucom kroku (180s + 60s = 240s)

Krok €. (5)
T= celkovy ¢as trvania 300s, (trvanie kroku (5) je 60s), D= smer vytacania (0), S= rychlost vytacania 80%
Podsekvencia hodnoty T sa scitava s hodnotou trvania ¢asu T v predchadzajucom kroku (240s + 60s = 300s)

Krok ¢. (6)
T= celkovy cas trvania 360s, (trvanie kroku (6) je 60s), D= smer vytacania (1), S=rychlost vytacania 80%
Podsekvencia hodnoty T sa scitava s hodnotou trvania ¢asu T v predchadzajucom kroku (300s + 60s = 360s)

Krok ¢. (7)
STOP — Zastavanie prace medometu — tento parameter sa nenastavuje

Grafické zobrazenie programovania cyklov
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2. Tovarenské nastavenie - vyrobcom prednastavené hodnoty ovladania

Obr.6 Menu ovladania - Tovarenské nastavenia hodnot

d Honey-Extractor Automat

Ovladanie HE-02 umoZfiuje nastavit vyrobcom prednastavené hodnoty
ovladania (tovarenské nastavenia). Tuto moznost je vhodné pouzit v pripade
chybne zadanych hodnét pri programovani cyklov vytacania. Vsetky sucasné
nastavenia ovladania budu prepisané a ulozené tovarenskymi hodnotami.

Pre tovarenské nastavenia vstupte do menu konfiguracie a programovania ovladania (vid. kapitola Spustenie
ovlddania) a pomocou navigacnych tlacidiel ,,DOLE” a ,,HORE” zvolte druhu polozku v menu (stlacte 1x Sipku dole) —
“Tovarni Nastav” (vid obr.6). Volbu tovarenskych nastaveni hodnoét potvrdite stlacenim tlacidla ,,START“. Ovladanie
sa po zapisani hodno6t automaticky restartuje.

3. Nastavenie typu medometu

Honey-Extractor Automat Obr.7 Menu ovladania - Nastavenie typu medometu

Tap Medometu 1 Ovladanie HE-02 mbZe byt pouzité ako pri radidlnych, tak aj pri zvratnych
Zmgckni STRRT medometoch. Typ medometu, pre ktory ma byt pouzity sa definuje v tomto
nastaveni pomocou nasledovného pravidla:

Typ: 1 ... hodnota pre kazetovy medomet

Typ: 0 ... hodnota pre radidlny medomet

Pre nastavenie typu medometu vstupte do menu konfiguracie a programovania ovlddania (vid. kapitola Spustenie
ovlddania) a pomocou naviga¢nych tlacidiel ,DOLE” a ,,HORE” zvolte tretiu polozku v menu (stlacte 2x Sipku dole) —
“Typ Medometu” (vid' obr.7). Volbu potvrdite stlacenim tlacidla ,START”. Potom zvolte pomocou navigacnych
tlacidiel ,DOLE” a ,,HORE” prislusnu hodnotu Typ1 alebo Typ2 a potvrdite stlacenim tlacidla ,STOP“. Ovladanie sa po
zapisani hodnot automaticky restartuje.

4. \lyber jazyka pre menu

Honey-Extractor Automat Obr.8 Menu ovlddania — Vyber jazyka

Uaber Jazdk: !

Ovladanie HE-02 umoznuje aj moznost ,Vyber jazyka“. V pripade nastavenia
jazyka, ktorym bude ovladanie komunikovat, vstipte do menu konfiguracie a
programovania ovladania (vid. kapitola Spustenie ovlddania) a pomocou
navigacnych tlacidiel ,DOLE” a ,,HORE" zvolte Stvrtu polozku v menu (stlacte 3x Sipku dole) — “Vyber Jazyka” (vid’
obr.8). Vyber potvrdite tla¢idlom START. Prislusny jazyk vyberte pomocou tlacidiel ,,DOLE” alebo ,HORE". Vyber
zvoleného jazyka potvrdite tlacidlom STOP. Dostupné jazyky:

Polsky / Anglicky / Litovsky / Bulharsky / Slovinsky / Spanielsky / Rumunsky / Madarsky / Cesky / Franctzsky / Nemecky

Zmackni 5

Nudzové zastavenie medometu:

Obr.8 Bezpecnostny spinac STOP (,NUDZOVE ZASTAVENIE®)

Bezpelnostny spina¢ STOP (,NUDZOVE ZASTAVENIE“) slGZi pre okamZité
zastavenie medometu a nachddza sa na bocnej strane ovladania. Pri
zatlaCeni nudzového tlacidla je pre jeho opdtovné uvolnenie potrebné
zvrtnut ho do smeru, ktory je vyznaéeny Sipkou na tlacidle.



Pomocna tabula pre evidenciu vlastnych naprogramovanych cyklov:

(Tabulku vyplite podla vlastnych nastavenych hodnét.)
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VYHLASENIE O ZHODE ES
Nr5/11/CE
na zaklade smernic: 2006/42/ES a 2004/108/ES

Vceldrstvo Tomasz Lyson
Spoloénost s ru¢enim obmedzenym Komanditna spolo¢nost
ul. Ractawicka 162, 34-125 Sutkowice, Pol'sko.

Vcelarstvo Tomasz Lyson spolo¢nost s ru¢enim obmedzenym
Zodpovedna Komanditna spolo¢nost prehlasuje na vlastnu
zodpovednost, Ze:
medomet Lyson typ MD-G model (podla obchodného zakonnika):
720 RF (W20100G), 720 RA (W201000G),

800 RF (W200500G), 800 RA (W2005000G),

800 RA (W2005000G_P), 800 KPA6k (W20500G),

800 KA6k (W205000G), 800 KA6k (W205000G_P),

800 KPA6k (W20501G), 800 KA6k (W205001G),

800 KA6k (W205001G_P), 900 RF (W200600G),

900 RA (W2006000G), 900 RA (W2006000G_P)
na ktoré sa toto vyhlasenie vztahuje, su v sulade s ustanoveniami nasledujucich smernic:
- smernica pre strojové zariadenie 2006/42/EC
- smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2004/108/ES

a je v sulade s harmonizovanymi normami:
PN-EN 12547+A1:2009 (EN 12547:1999+A1:2009)
PN-EN I1SO 12100:2011 (EN I1SO 12100:2010)
PN-EN ISO 13849-1:2008 (EN ISO 13849-1:2008)
PN-EN 62061:2008 (EN 62061:2005)
PN-EN 349+A1:2010 (EN 349:1993+A1:2008)
PN-EN I1SO 13850:2008 (EN ISO 13850:2008)
PN-EN 953+A1:2010 (EN 953:1997+A1:2009)

PN-EN 1037+A1:2010 (EN 1037:1995+A1:2008)
PN-EN 60204-1:2010 (EN 60204-1:2006+A1:2009)
PN-EN 61310-2:2010 (EN 61310-2:2008)

PN-EN 1672-2+A1:2009 (EN 1672-2:2005+A1:2009)
PN-EN 61000-6-1:2008 (EN 61000-6-1:2007)

PN-EN 61000-6-3:2008 (EN 61000-6-3:2007)

Meno a adresa osoby, ktora pripravuje technicki dokumentaciu:
Thomas Lyson ul. Ractawicka 162, 34-125 Sutkowice, Pol'sko.

Sulkowice, 01. 10. 2011 r.

Tomasz Lyson
Zastupca



VYHLASENIE O ZHODE ES
Nr6/11/CE
na zaklade smernic: 2006/42/ES a 2004/108/ES

Vceldrstvo Tomasz Lyson
Spoloénost s ru¢enim obmedzenym Komanditna spolo¢nost
ul. Ractawicka 162, 34-125 Sutkowice, Pol'sko.

Vcelarstvo Tomasz Lyson spoloc¢nost s ru¢enim obmedzenym
Zodpovedna Komanditna spolo¢nost prehlasuje na vlastnu
zodpovednost, Ze:
medomet Lyson typ MD-D model (podla obchodného zdkonnika):
720 KF4k (W20130KF), 720 KF4k (W20130A), 20 RF (W20100), 720 RF
(W201000), 800 KF4k (W2013K0), 800 KA4k (W2013K00), 800 KA4k
(W2013K00_P), 800 KA6k (W20500), 800 KA6k (W205000), 800 KA6k
(W20501), 800 KA6k (W205001), 800 RF (W200500), 800 RA
(W2005000), 900 KF4k (W201300K00), 900 KA4k (W20180), 900 RF
(W200600), 900 RA (W2006000), 1000 KPA6k (W20540), 1000 KPA6k ,
1000 KA6k (W205400), 1000 KA6k (W205400_P), 1000 KPA8k (W20160),
1000 KA8k (W201600), 1000 KA8k (W201600_P), 1000 KPA8k (W20161),
1000 KA8k (W201601), 1000 KA8k (W201601_P), 1000 KPA12k
(W205308B), 1000 KA12k (W205300B) 1000 KA12k (W205300B_P), 1000
KA12k (W205301B), 1000 KA12k (W2053001B), 1000 KA12k
(W2053001B_P), 1000 RF (W200700), 1000 RA (W2007000), 1000 RA
(W2007000_P), 1200 KF6k (W206400), 1200 KF6k (W206400_P), 1200
KA6k (W20640), 1200 KPA8k (W20550), 1200 KA8k (W205500), 1200
KA8k (W205500_P), 1200 KPA12k (W2057B), 1200 KA12k (W20570B),
1200 KPA16k (W20520B), 1200 KA16k (W205200B), 1200 KA16k
(W205200B_P), 1200 KPA16k (W205201B), 1200 KA16k (W2052001B),
1200 KA16k (W2052001B_P), 1200 KPA16k (W20300B), 1200 KA16k
(W2030008B), 1200 KA16k (W203000B_P), 1200 KPA20k (W209908B),
1200 KA20k (W209900B), 1200 KA20k (W209900B_P), 1200 KA20k
(W209901B), 1200 KA20k (W2099001B), 1200 KA20k (W2099001B_P),
1200 RF (W200800), 1200 RA (W2008000), 1200 RA (W2008000_P),
1200 RF (W2008001), 200 RF (W2008001_P)
na ktoré sa toto vyhlasenie vztahuje, si v sulade s ustanoveniami nasledujtcich smernic:
- smernica pre strojové zariadenie 2006/42/EC
- smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2004/108/ES
a je v sulade s harmonizovanymi normami:

PN-EN 12547+A1:2009 (EN 12547:1999+A1:2009)
PN-EN ISO 12100:2011 (EN ISO 12100:2010)
PN-EN ISO 13849-1:2008 (EN I1SO 13849-1:2008)
PN-EN 62061:2008 (EN 62061:2005)
PN-EN 349+A1:2010 (EN 349:1993+A1:2008)
PN-EN ISO 13850:2008 (EN 1SO 13850:2008)
PN-EN 953+A1:2010 (EN 953:1997+A1:2009)
PN-EN 1037+A1:2010 (EN 1037:1995+A1:2008)
PN-EN 60204-1:2010 (EN 60204-1:2006+A1:2009)
PN-EN 61310-2:2010 (EN 61310-2:2008)
PN-EN 1672-2+A1:2009 (EN 1672-2:2005+A1:2009)
PN-EN 61000-6-1:2008 (EN 61000-6-1:2007)
PN-EN 61000-6-3:2008 (EN 61000-6-3:2007)
Meno a adresa osoby, ktora pripravuje technicki dokumentaciu:
Thomas Lyson ul. Ractawicka 162, 34-125 Sutkowice, Polsko.

Sulkowice, 01. 10. 2011 . Tomasz Lyson
Zastupca



