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1. ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK i)
A KESZULEK HASZNALATAHOZ

)
A berendezés hasznalata el6tt alaposan olvassa at a hasznalati
Uutmutatot. A gydrtd nem felel a berendezés alkalmatlan és
célszer(itlen haszndlata sordn keletkezett hibakért.

A berendezést ne huzgidlja a csatlakoztatd kabelnél
fogva.

A csatlakoztaté kdbelt tartsa tavol forrd és éles
targyaktol.

2.HASZNALATI UTASITAS

1.1.HASZNALATI SZABALYOK
1. A berendezés csupan a méz poharakba valé
betotltésére alkalmas.
2. Afolyamat megkezdése el6tt alaposan mossa meg a
berendezést forré vizzel és egy kis mennyiségl

YA

FIGYELMEZTETES!

AZ ADAGOLOBAN HASZNALT MEZET MELEGITSE FEL 30°C-ra.
AZ ADAGOLAS MEGKEZDESE ELOTT TOLTSE FEL MEZZEL A

élelmiszerrel vald érintkezésre alkalmas tisztitdszerrel.

LN

1.2.2.Biztonsagi elGirasok — elektromos halézat

A berendezést csak leféldelt konnektorhoz csatlakoztathatja,
amelynek fesziiltsége megegyezik a cimkén felmutatott
feszlltséggel.

A tapfesziltség legyen ellatva tuldramvédelemmel, amely egy
differencial dram kapcsoldval van ellatva, amely nem haladja

ROTORT.

2.1.ADAGOLAS/MERES MODJA

FM-02 vezérl6 a szivattyl munkajat és a krémesités
bedllitasat ellenbrzi. A berendezés teljes programozasa
lehet6vé teszi az adagolas pontos bedllitasat. A berendezéssel
valé munkat megkonnyiti az interaktiv kijelz6.

meg a 30mA.
Rendszeresen ellendrizze a csatlakoztatd kabel allapotat.

A hibas csatlakoztato kabel cseréjét bizza szakavatott szerel6re
vagy a gyarté cég szolgaltatasi képvisel§jére. Meghibasodott

csatlakoztaté kdbel esetén ne haszndlja a berendezést!
Ne hasznalja a berendezést, ha a csatlakoztaté kabel

megrongalddott.

Rendszeresen ellendrizze a csatlakoztaté kdbelt. Abban az
esetben, ha megrongalédott egy ugyanolyan tipusura cserélje

m1..: tysenN
+ vl ...: FM-02 @
— t1 ...:
v2 ... meu
pl ...
A P2 ... STOP
p3 aaan -
\ 4 p4 ... e | |%|

ki. Ne haszndlja a berendezést, ha a csatlakoztaté kdbel
megrongalddott.
A vezérl6kimenetek rovidzarlata karosithatja a késziléket.

AN\

1.3.A berendezés biztonsagos haszndlata

a) A berendezést ne hasznaljak olyan személyek

(beleértve a gyermekeket is), akik csokkent fizikai,

érzékszervi vagy mentalis képességgel rendelkeznek.

Tovdabba akik tapasztalat hidnya miatt nem tudjak

célszer(ien haszndlni a berendezést. Ugyeljen arra,

hogy gyermekek ne jatszanak a berendezéssel.

b) A meghibasodott berendezést csak szakavatott
emberek javithatjak.

¢) Ne haszndlja a berendezést gyulékony anyagok
mellett.

d) Ne végezzen el karbantartast és ne javitsa a
berendezést, ha az fesziiltség alatt van.

e) Barmilyen veszély esetén hasznalja a vészledllitd
gombot.

f) Az Ujrainditds eltorolheti a |étrejott hibakat.

g) A berendezést csak zart helyeken hasznalja, nem
alkalmasak terepmunkara

h) Védje a motort és a vezérl6 a nedvesség eldl (a
raktarozas soran is)

1-es kép. A berendezés vezérldjének kijelzéje —

adagolds/ mérés mdadja



Az adagolds gyorsasaganak beallitdsa 50[%]-t6l —
100[%]-ig. Raszter beallitasa 10[%].A beallitasok
nem tlnnek el aberendezés kikapcsoldsa utdn
sem.

vl

A szivattyu cirkulacié munkdjanak paramétere —a
szivattylzott anyag kidramlasanak kikapcsolasa.
10-t6l 900[ms]-ig. Raszter beallitdsa 10[ms].
A bedllitdsok nem tlinnek el aberendezés
kikapcsoldsa utan sem.

t1

A szivattyl gyorsasdganak szabalyzasara szolgdld
paraméter méz adagolasa soran. (egyes adagok
1[g]). A munka id6 betartdsdra meg lehet
valtoztatni a szivattylzas iranyat, ami az adagolt
mennyiség  adagoldsanak  megvdéltoztatasahoz
vezet. A gyorsasag novelése noveli az adagolt
mennyiségét. 40[%] -t6l 100[%]-ig. Raszter
bedllitdsa 5[%].A beadllitdésok nem tlnnek el
a berendezés kikapcsoldsa utan sem.

V2

Gombok Funkcio
Gomb ,plusz” |A kivalasztott paraméter
érékének novelése.
Gomb A kivalasztott paraméter
~minusz”  |érékének csbkkentése.
P gomb
Afel” nyil A megvaltoztatott paraméterek
navigacidja — helyezze a kurzort
Gomb nyil le” a paraméterre, amelyet meg tud
" valtoztatni.
A kivalasztott paraméter seqit6
Gomb i’ illusztralt funkcio abrazolasa, amelyet
meg kell valtoztatni. A gomb
a kikapcsolt allapotban aktiv.
Adagolas médjanak megvaltoztatasa
Gomb,...” |<-> krémesités / szivattyizas.
A gomb a kikapcsolt allapotban
altiv
Gomb Adagolas ciklusdnak megallitasa.
S TOP”
Minimalis anyag révid adagolasa.
A gomb megnyomasaval 1g-mot
Gomb adagol, ezt kdvetben beallitsa az
,adagolas” — |allando adagolas maddjat - amely
19 a gomb elengedéséig tart.

Méd alap paraméterei

Az adagolds mddjanak programozasa az adagolasi folyamat
paramétereinek modifikaldsaval torténik. A modifikalt
paraméterek hatdssal vannak az adagolas gorbéjére — [asd

2.-3.-ik kép.

Az 6sszes modifikalt paraméter csoportokba van osztva — az

index betlkkel egytt.

Adgis
gossg=v1
massza =m1l
irany (+)

A gyorsasag

ml

vl

Elszivas
id6 =11
irany

VA

Sziavattyuzds irdnya

Szivattyuzds irdnya

2-es kép A megadott massza adagoldsdnak folyamata m1.

PARA P

METE FUNKCIO
Egy adagolasi ciklus alatt adagolt anyag
mennyiségének beallitasa. 4-t6l -45000[g]-ig.
Raszter beadllitasa 1[g]. A kijelzett érték az

m1 adagolt anyag mennyiségének felel meg —

améz siriségétél és hdémérsékletétdl fugg.
A bedllitdsok nem tlnnek el a berendezés
kikapcsolasa utan sem.

A gyorsasa Adagolss
gyorsasag =
v2irany (+)
v2
elzivas
irdany (-) ids
>
Szivatty Elszivas iranya
Uzas
irdnya

3-as kép A megadott massza adagoldsdnak folyamata. 1[g]



A MOD TOVABBI PARAMETEREI
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Az adagolé ciklus szamoldja — a szamolas
felfelé torténik. Az alap értéket nem lehet atirni.
0-t61-999-ig.

— || 100%

<+ ([00:00:28

STOP

p2

Az adagolas folyamata. A kijelzett érték az
adagolas befejezésének szazalékat jelzi az
adott m1 paraméteréhez viszonyitva. 0[%]-tél
100[%]-ig. Raszter 1[%] jelzi.

>

START

—1100:05:00

p3

Korrekcio koefficiens pozitiv.

A korrekcié koefficiens lehetévé teszi az
adagolt massza ml pontos noévelését — abban
az esetben, ha a adagolt massza kevesebb,
mint a valtoztatasok kézti kilénbség 10g — ami
mar tul sok arra, hogy be lehessen Aallitani
a kért mennyiséget. A koefficiens
mennyiségének nodvelése, noveli az adagolt
massza mennyiségeét. 0-tol 50-ig. A koefficiens
nem fligg az aktualisan beallitott masszatdl,
tehat ugyan annyit adagol az 50[g]-ig, mint az
1500[g]-ig. A beadllitasok nem tlinnek el
a berendezés kikapcsolasa utan sem.

4-ES kép vezérls kezelése — kivdlasztott krémesité/
szivattyuzdsi mod

GOMB FUNKCIO
Gomb A krémesités/szivattyuzas
,plusz” gyorsasaganak novelése. 50%-t6l
(felsd) ... 100%-ig.

A krémesités/szivattyuzas
Gomb | gvorsasaganak csokkentése 50%-t8l
sminusz” | ' 100%-ig.

p4

Korrekcid  koefficiens negativ. A korrekcio
koefficiens lehetdévé teszi az adagolt massza
m1 pontos csokkentését — abban az esetben,
ha aadagolt massza kevesebb, mint
a valtoztatasok koézti kiilénbség 10g — ami mar
tul sok arra, hogy be lehessen Adllitani a kért
mennyiséget. A koefficiens mennyiségének
novelése, csokkenti az adagolt massza
mennyiségét. 0-tol 50-ig. A koefficiens nem
flgg az aktudlisan bedllitott masszatél, tehat
ugyan annyit adagol az 50[g]-ig, mint az
1500[g]-ig. A beadllitdsok nem tlinnek el
a berendezés kikapcsolasa utan sem. rovnaké

Az id8zit6 idejének ndvelése, amely
alapjan automatikusan bekapcsol
Gomb a szivattyu. A kijelzén megjelennek a
PIUSZ” 100:00:00 és az automatikus szivatty

(alsd) | kikapcsolasa deaktivalodik. A beallitasok
megvaltoztatasa az elején lehetséges.

Az id6zit6 idejének csdkkentése, amely
alapjan automatikusan bekapcsol
G(?mb a szivattyu. A kijelz6n megjelennek a
»minusz” | 00:00:00 és az automatikus szivattyt
kikapcsolasa deaktivaldodik. A beallitasok
megvaltoztatasa az elején lehetséges

Gomb Segitség jelzése —STOP allapotban aktiv

=
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2.2 KREMESITES/SZIVATTYUZAS

A krémesités folyamata az adagolas sordn a méz

atszivattylzasaval torténik egy tartdlybdl a masikba. Az a

folyamat ciklikus, és néhany napig tart, amig a méz nem éri

el a vart dllagot.

Az adagolds munka maédjanak
megviltoztatisa <-> krémesités /
szivattyuzas. STOP allapotban aktiv

Gomb

Gomb A szivattyuzas megallitasa.
~STOP”

Gomb

START’ Szivattyuzas kikapcsolasa.




MEz6 FUNKCIO Szekcié | Leiras Indikacié Funkcié
1 A szivattyl munkaallapota (START/STOP). Mas, mint a
1E9705 érték
2 Szivattyuzas gyorsasaga (50% ... 100%). jelzése a 6
1 CPU 1E9705 processzor
3 Az id6 jelzése, amely eltelt a szivattyd meghibasodasat
bekapcsolasa 6ta. A id6zit6 beallitdsa torli az jelzi
el6z6 beadllitasokat.
4 Az id6, amely elteltével kikapcsol a szivattyu. Tobbszér
ismétlédd hiba
(vezérld
. ; Ujrainditasa
2.3.VEZERLO DIAGNOSZTIKAJA utan is) az
FM-02 vezérl6 modern diagnosztikai eljarasokkal EEpr(?rTl
van ellatva — amely lehet6vé teszi a tesztek elvégzését. A 2 EEPROM| OK/ERROR memc.)rlrfl ,

. L i Al . meghibasodas
diagnosztikai médba vald belépés a vezérlS beadllitasa sordn 4t jelzi.
lehetséges (kép lejjebb) az 5-6s gomb megnyomasaval

5% R S AVZ=T5T
@ www.lyson.com.pl @
@ @ A f6 processzor
. . N szabalyzé
tapegységenek
@ ) mérése. A CPU
5-6s kép. A vezérl6 az elinditds sordn modul
Gombok szadmozdsa tapegysegenek
3 Vcpu [V]| 4,60 -5,40 | meghibasodasat
A diagnosztika kijelz6je 14 szekcidra osztédik —a , tulterheléset
funkcid lejjebb koril vannak irva. A diagnosztika jelzi.
automatikusan 25 masodperc utan kikapcsolédik.
DIAGNOSTICS
1 |CPU 8 | PB2 Az adat csere
2 | RAM 9 | PB3 tapegységének
3 | Vepu[V] 10 | PB4 meghibasodasa.
4 | Vbus [V] 11 | PB5 Kapcsolasi
5 | TEMP[°C] 12 | PB6 vezérld
5 | IN1 IN2 13 | PB7 meghibasodasat
7 [PBi 14| PB8 4 |vbus(v| 430-570 |1

6-0s kép A vezérlé diagnosztikdja




TEMP [°C]

A vezérl6
szekrényben
levé
hémérséklet
mérése.

A lemért
hémérséklet
nem
haladhatja
meg

a megadott
meértéket

IN1 IN2

Az adagolas
mennyiségén
ekt (IN1) és
a veszleallitd

gomb (IN2)
tesztelése.

2.4.HIBAJELZES

van ellatva. Barmilyen hibajelzés ledllitsa a motort, ami

megjelenik a kijelzén is.

FM-02 vezérl6 fejlett hibajelzés mechanizmusokkal

A hiba a kijelzén folyamatosan vilagitani fog. Ezért

szlikséges a hibat elharitani és a vezérl6t Ujra bekapcsolni.

ERROR REPORT

PB1

0/1

1. gomb
tesztelése

PB2

0/1

2. gomb
tesztelése

PB3

0/1

3. gomb
tesztelése

PB4

4. gomb
tesztelése

PB5

0/1

5. gomb
tesztelése

PB6

6. gomb
tesztelése

PB7

7. gomb
tesztelése

PB8

0/1

8. gomb
tesztelése

1 [CPU 8 | PB2
2 | RAM 9 | PB3
3 | Vcpu [V] 10 | PB4
4 | Vbus [V] 11 | PBS5
5 | TEMP[°C] 12 | PB6
6 | STATUS 13 | PB7
7 | PB1 14 | PB8
7-es kép Hibajelentések a vezérlén.
szekcl| | gjrgs | Indikaci Hiba leirés
(¢} (¢]
A f6 processzor memoridjanak a
hibajat jelzi.
Ezt a hibat leggyakrabban az
1 cPU OK/ |elektrosztatikus kisiilések
ERROR | okozzak
A vezérl6 RAM meghibasodasa.
Ez a probléma abban az esetben
all fenn, ha a berendezés
nagymeértékd zajban dolgozik.
Okok: kabelcsatlakoztatds
meghibasodasa, az inverter vagy
inverter burkolatanak
megrongalddasa. Tovabbi okok: a
5 RAM OK/ |f6 processzor meghibdsodasa,
ERROR |amit az elektrosztatikus kistilések
okoznak.
3 | Vcpul[V]| OK/ |A modullemérttapegysége
ERROR |atlépte a megengedett hatart.




5V tapegyseég tulterhelés,

a vezérlé meghibasodasa
vagy a csatlakoztaté kabel <>
vezerlé megrongalddasa
okozhatta.

A bejové adatok tapegysége
az inverterbe tébb mint

a megengedett erték. Ez az
inverter, vagy a csatlakoztaté

Vbus [V] OK/ [kabel <> vezeérl6
ERROR | meghibasodasahoz vezethet.
A vezeérl6 szekrény
hémérséklete meghaladta
a megengedett hatart 5 °C-tél
65 °C-ig. A valto tulterhelése
TEMP OK / vagy a mezperg'eto’ ne’m ‘
rc] | ERROR megengedett hémérsékleti
hasznalata okozhatta.
STATUS| OK / ----
Gomb megnyomasa mindjart
a start utan. Abban az
esetben, ha ez a Iépés nem
volt szandékos, a gomb
meghibasodott. Pl. nagyobb
PB1 OK/ |er6 kifejtése
ERROR| megnyomasakor.
OK/ |Leiras — fentebb
PB1 ERROR
OK/ |Leiras — fentebb
PBl ERROR

OK/ |Leirds—fentebb
10 PB1
ERROR
OK/ |Leirds—fentebb
11 PB1
ERROR
OK/ |Leirds—fentebb
12 PB1
ERROR
OK/ |Leirds—fentebb
13 PB1
ERROR
OK/ |Leirds—fentebb
14 PB1
ERROR

3.VEZERLO BEALLITASA

AZ ADAGOLAS ELOTT MELEGITSE A MEZET 30°C.

A MUNKA ELOTT TOLTSE FEL AZ ADAGOLO ROTORJAT
MEZZEL.

Két lehet6sége van a rotor feltoltésére:

Elsé lehetGség:

1. Csatlakoztassa a csatlakoztaté tomlét a rotorhoz,
Ugyeljen a tomités helyes elhelyezésére.

2. A misik végét helyezze be kb. 1 kg- os tartdlyba

3. Atoml6t tartsa felfelé, amig a rotor meg nem telik
mézzel (szivattyu).

4. A tomld atlatszo, tehat [athatja mikor telik meg a
rotor mézzel.

5. Abban a pillanatba, amikor a méz eléri a
szivattyut, helyezze el a toml6t a méztartalyba,
nyomja és tartsa meg a 8-as gombot, amig el nem
kezdi szivni a mézet.

6. Haatomlé teljesen megtelik mézzel engedje el a 8
—as szamu gombot, amivel megallitja az adagolas.

Masodik

lehetdség:

1. A rotort bdéségesen toltse meg mézzel
tortadiszitd zacskéval (a legnagyobb nyilassal).

2. Helyezze el a tomlGt tgyeljen a tomitésre. A masik
végét helyezze bele a méztartdlyba nyomja és tartsa
meg a 8-as, amig el nem kezdi szivni a mézet.

3. Varjon egy picit, amig a méz atnyomja a leveg6t a
tomlGben — igy biztositani tudja az egyforma
pohartoltést.

4. Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a tomlé6 helyesen
van rahelyezve az livegpoharakra.

5. Abban a pillanatba, amikor témlé teljesen megtelik

mézzel engedje el a 8 —as szamu gombot, amivel
megallitja az adagolas.




6. ez utan beallithatja a vezérl6t.

3.1. AZ ADAGOLO
VEZERLOJENEK BEALLITASA

PREMIUM
line

1-es kép Az adott paraméter értékének novelése

A vezérl6 beallitdsa utan megjelenik az interaktiv kijelzd,
amely segitségével kilonboz6 paramétereket dllithat be. Az
adagoldn a bekapcsolds utan, megjelennek a paraméterek,

amelyeket a ,,plusz” (1-es), ,,minusz” (2-es)gombokkal allithat

be

PREMIUM
line

2-es kép Az adott paraméter értékének
csokkentése

A bedllitott paraméterek kozti mozgasra hasznadlja
fel”’(3-as) és ,le” (4-as) nyilakat.

PREMIUM
line

3-as kép Paraméter vdlasztdsa ,fel”
,le” nyilakkal (paraméterek kézti mozgds)

PREMIUM
line

4-es kép Paraméter vdlasztdsa (paraméterek kézti

mozgds)

>

>

A vezérl6 a bekapcsolds utan készen all a paraméterek
valtoztatasdnak elvégzéséhez.

Az adagolé beallitdsa utan automatikus elmenti a
megvaltoztatott paraméterek.

Paraméterek leirasa

m1 massza beadllitdsa (méz mennyisége grammban,
amelyet az adagol6 adagol). 4-45000(g]

A paraméterek bedllitdsa a kikapcsolds utdn nem
torlédik.

vl méz ontésének gyorsasaga — pl. 100%. Abban az
esetben, ha a méz tul gyorsan atszivattyuzodik a toltés
gyorsasaga csokken, pl. 70 %-ra

Vdltoztatdsok 50[{%] — 100[%].

A paraméterek bedllitdsa a kikapcsolds utdn nem térlédik
t1 visszatérés ideje. A paraméter legjobb beallitani az elsé
megtoltdtt Gvegpohdr utan. igy kénnyen megtudja, hogy
az adagolé elég gyorsan tolt-e — még miel6tt megalvadna
améz. 10-900[ms]

A paraméterek bedllitdsa a kikapcsolds utdn nem

torlédik.

v2 1 g méz toltésének beallitdsdra szolgal. A gyorsasag,
slrlség, viszkozitas és a méz h6mérsékletének
szabalyzasa.

A paraméterek bedllitdsa a kikapcsolds utdn nem tériédik
Az livegpohar sulyat is sziikséges bedllitani a 8-as
gomb megnyomasaval (mérés). Ellenérizze le, hogy a
mérleg 1 g-ot-e mutat.



(kézi valasztds pohdr toltésnél 8-as gomb segitségével) paraméterrel.
40[%] — 100[%] Allitsuk be a p4=5 paramétert (tehat a felesleges 5g), igy
csokkentjiik az m1 5grammal. Az adagol6 elinditdsa utan

PREMIUM utantoltédnek a mérés paraméterei m1l+p3 és lemériaz 500g-
ine

0s mézes poharat.
LY SON Valtoztatasok 0-20

FM-02

A paraméterek bedllitasa a kikapcsolas utan nem torlédik.

3.2.INFORMATIV GOMBOK
Lehet6vé teszi a paraméterek grafikus abrazolasat. A gomb

megnyomasaval aktivalja a grafikus dbrazolast , még egyszer
megnyomija az ,,i” ( 5-os) gombot kikapcsolja a grafikus
abrazolast.

5-0s kép Mérés gombja és a szivattyu dllandé munkdja PREMIUM
ine

(nyomja és tartsa meg a gombot a szivattyd dllando

miikédése végett)

— pl nem szikséges beallitani
A paramétert hasznalhatja, pl. az el6z6 naprdl szarmazé
megkoltott poharak szamara, igy ellenérizve a
folyamatossagot.
A szamlalé tartomanya 0-999.

— p2 nem sziikséges beallitani, a paraméter a toltés
fokdt mutatja %-ban

— p3 mérés kalibracidja (1g)
s 6-o0s kép Informativ gombok
A massza beallitasa utan m1=pl. 500g a pohdr megtoltése 3.3A SZIVATTYUZAS/KREMESITES BEALLITASA

utan ne elegendd a 495g-os suly, és nem lehetséges beallitani 5 | amesités folyamata alland szivattytzasi izemmadot

pontosan az ml paramétert, korrigdlni lehet a p3-as kivan.
paraméterrel. A vezérld lehet6vé teszi a szivattyuzast/
Allitsuk be a p3=5 paramétert (tehat a hidnyzé 5g-ot), igy krémesitést egy bizonyos id6 alatt.

noveljik az m1 5grammal. Az adagold elinditdsa utan

FIGYELMEZTETES!
A mézkrémesités, vagy atszivattyuzasi folyamat
el6tt tavolitsa el az adagolo télt6fejét!!!

utantoltédnek a mérés paraméterei m1+p3 és leméri az
500g-0s mézes poharat.

Valtoztatasok 0-50

A paraméterek bedllitasa a kikapcsolds utan nem torlédik.

- p4 — Mérés beallitasa — csokkentés (1g)

PREMIUM
line PREMIUM
line

LYS®N
FM-02
—

A massza beallitasa utan m1=pl. 500g a pohdr megtéltése

7-es kép Az atszivattylzas — krémesités modba
utan ne elegendd a 505g-os suly, és nem lehetséges beallitani 514 belépés

pontosan az ml paramétert, korrigdlni lehet a p4-as



A (...)6-0s gomb megnyomasa utan megjelenik a
krémesitést kinalé panel , amely folyamatos vagy bizonyos
ide

PREMIUM
tes line

PREMIIl_JM

9-es kép Szivattyu mdd bekapcsoldsa 8-as gombbal
,START”

PREMIUM
line

EYseN
[ 100 | =

4| 00:00:00 | [
00:00:00

10-es kép Szivattyuzds kikapcsoldsa a 7-es gomb
megnyomdsdval (STOP)

A SZIVATTYU KONKRET IDO ES GYORSASAG
BEALLITASA
- Abban az esetben, ha be szeretné allitani a
szivattyu allandé munkaidejét, pl. 20 perc
kapcsolja be a szivattylzas/krémesités
Uzemmoadot (6-os gomb)
Nyomja meg a ,,START” gombot (8-as)
- A, plusz” (3-as) vagy ,,minusz” (4-es) gomb megnyomasa
utan allitsa be az id6t, ami alatt dolgozni fog a szivattyu. Az

id6 beallitdsa utan, megkezd&dik az id6leszamolds, amely
elteltével automatikus kikapcsol.

PREMIUM
line

11-es kép Az also ,,plusz” (3-as) vagy ,,minusz” (4-es) gomb
segitségével bedllitsa a szivattyu munkaidejét.

A szivattylUzas/krémesités gyorsasaganak bedllitasa
»plusz”(3-as) vagy , minusz” (4-es)gomb.

A paraméter segitségével megvaltoztatja a
szivattylUzas/krémesités gyorsasagat. A beallitasok
megvaltoztatdsa a ,START” résznél lehetséges ,STOP”
Uzemmoaddban

Bedllitdsok terjedelme 50% ... 100%.

PREMIUM
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ISTART
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12-es kép A felsé ,plusz” (1-es) vagy ,,minuszt”(2-es) gomb a
szivattyuzds/ krémesités gyorsasdgdnak névelésére szolgdl.

3.4. AZ ADAGOLO BEALLITASA ES CSATLAKOZTATASA AZ
ASZTALHOZ

A megfelelGen bedllitott végallaskapcsold az adagoléfuvoka
alatt talalhaté meg



a) Allitsa be a végallaskapocsolét ugy, hogy a tdltendd 2- FG6kapcsolo

pohar az adagoléfuvdka alatt alljon meg. 3- Biztositék

A végallaskapcsold beallitdsa utan végezzen el egy Ures 4- Az emeld / kioldéhenger csatlakozd

poharas tesztet, méz adagoldsa nélkdl. 5- 230V AC csatlakozé

Figyelmeztetés! A forgdasztal és az adagold a ,,B” 6- Kommunikacids csatlakozé (labkapcsold, forgdasztal
kommunikacios kabel koti 6ssze, ezért a prébaizem csatlakoztato)

soran (a végallaskacsold kalibralasa) kapcsolja be a
forgdasztal vezérlGjét a ,,SERVICE” gombbal, amely
kikapcsolja az adagolé mikodését (méz adagolasat) a
kalibralads soran.

3.4.2. FORGOASZTAL VEZERLOJENEK LEIRASA:

AUTOMATIC TURNTABLE

7- Kommunikaciods csatlakoztaté csatlakoztatasa

8- Az asztal motorjanak csatlakoztatd kabele

9- Kommunikacié (kiaddasztal csatlakoztatasa)
csatlakoztatasa

10 —230V AC tdpegység

Forgdasztal vezérlbje 3.4.3. TECHNIKAI ADATOK:
A vezérl6 egy potenciométer gombbal van ellatva a - tdpegység 230V
forgdasztal fordulatszamanak bedllitadsara és az alabbi - teljesitmény 360 W
gombokkal: - Toltés 50g-t6l 45000g-ig
START — a késziilék inditasara, méz adagoldsanak elinditasara - kb. 350 db 500g-o0s pohdr megtoltése /6ra (a méz sirliségétdl
STOP — a készuilék megallitasara vagy kalibralasara és fajtajatol fuggden).
SERVIS — az adagoléfuvéka végalldskapcsoldjanak bedllitasara - toltés pontossaga +/-1 g 1200g-ndl, 1200g fol6tt a toltés
méz adagolasa nélkul. pontossaga +/-1,5%
A forgdasztallal rendelkez8 adagolé megfelel miikodésének Az dsszes mézzel érintkezd része a gépnek rozsdamentes acélbdl
érdekében a berendezést a ,, készilt, melynek élelmiszerrel valé érintkezése engedélyezett.
6, €s”9” csatlakoztatashoz csatlakoztassa a ,,B” - Szivattyuként is hasznalhaté.

kommunikaciés kabel segitségével. A forgdasztalt a poharak - Szivattyu kapacitdsa 250-300 | méz/ éra.
érzékel6jének végallaskapcsoldjahoz a ,7” csatlakoztatd

segitségével. 3.4.4. A BERENDEZES RESZEI
- adagolo forgdasztallal
3.4.1. AZ ADAGOLO CSATLAKOZTATASAINAK LEIRASA - labkacsolé ,,A”

- kommunikacios kabel ,,B”
/@ - csat a téml6 rogzitésére P4 0
| / ' -t6ml6 34 0-1,5m
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1- Emeld / leengedd gomb



Vegye le a rotor fedelét.

3-as lépes
Tavolitsa el a fémgydrdit

4.KARBANTARTAS ES TISZTITAS

Karbantartas el6tt huzza ki a berendezést a konnektorbdl!
Haszndlat el6tt alaposan mossa ki az adagolot.
Tisztitaskor tgyeljen arra, hogy sem a motort sem a
vezérlGegységet ne érje viz (mosas kozben vizalld
anyaggal letakarhatja). Mosas utan alaposan szaritsa meg
a berendezést. Minden szezon kezdete el6tt végezzen el
egy mUiszaki vizsgalatot, és meghibasodas vagy
hidnyossag esetén forduljon az tigyfélszolgalatunkhoz. A 4-es lépés

berendezést két Iépésben tisztitsa meg: elézetes és végss Adagolofivoka eltavolitasa
(fertStlenitd) tisztitas.

El6zetes tisztitas: a méz le6blitése az adagolofuvokardl és
adagolé modulrdl. A poharak megtoltése utan nem
szedjlk szét a berendezést. A munka kdzvetlen
befelyezése utdn a szivotomlét egy forrdvizzel toltott
tartalyba helyezziik és atszivattyuzuk a 40 | forré vizet, igy
kioblitve az adagolémodult. Kb. 40 | 50-60°C vizre van
szlikség. Ez az eljaras megvédi a berendezést a
kristalyosodott méz altal okozott karoktdl (pl. tomités
megrepedése, méz kifolyasa). Abban az esetben, ha a
késziiléket nem megfelel6en o6bliti ki, a szivattydmodul
tengelyén lév6 tomités megreped. A berendezés nem
megfelel6 karbantartasabodl ered6 karokra nem terjed ki a

) 5-0s lépés
garancia. _ ~ Motor eltavolitasa
Végs6 fert6tlenits tisztitds — a fuvdkat és a rotort szedje

szét az aldbbi eljaras szerint. Alaposan mossa, szaritsa
meg és szerelje 6ssze. A tisztitashoz hasznaljon olyan

fertGtlenitészert, amely alkalmas az élelmiszerrel valé
érintkezésre, ezt koveben alaposan Gblitse le, szaritsa
meg és Ujbdl rakja Ossze.

Rotorral ellatott adagolémodul karbantartdsa Fogaskerékkel ellatott adagoldmodul karbantartdsa
1-es lépés
Tavolitsa el a rotor fedelét. 1-es lépés
Rotor fedelének lecsavarozasa (4 mianyag anya)
. 0 —
—) 3

2-es lépés



2-es lépés
Fedél eltavolitasa

3-as lépés
Bal fogaskerék eltavolitasa
(1]}
3 L
4-es lépés

Adagolédmodul eltavolitasa az adagolé fedélrél

5. TERMEK ERTEKESITESE

Sziikségtelen vagy hibas berendezést leadhatja az elektromos
és elektronikus berendezéseket gydjt6é hulladékgyjtében. A
fogyasztonak joga van visszaadni a hasznalt berendezést,
abban az esetben, ha az Ujonnan vasarolt berendezés
ugyanolyan tipusu és ugyanazt a funkciot t6lti be, mint a mar
hasznalt berendezés.

6. GARANCIA
A "tyson"-tdl vasarolt termékekre gyartdi garancia
vonatkozik.
A jotallasiid6 2 év
A vasarolt termékekre vonatkozd szamlat allitanak ki
AFA.
A garancidra vonatkoz6 részleteket a szabdlyzatban talalhatja
meg az aldbbi cimen:
www.lyson.com.pl
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