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1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA
NA POUZiIVANIE ZARIADENIA

Pred pouzitim stroja si precitajte navod na obsluhu a
postupujte podla pokynov v iom obsiahnutych. Vyrobca nie je
zodpovedny za Skody sposobené nespravnym pouzivanim
pristroja alebo jeho nespravnou manipulaciou.

1.1.PRAVIDLA POUZIVANIA

1. Zariadenie je uréené na plnenie medu do poharov.

2. Pred zacatim prace musi byt zariadenie dékladne umyté
horucou vodou s malym mnozstvom pripravku vhodného na
Cistenie zariadeni urcené na styk s potravinami.

L\

1.2.2 Bezpeénostné opatrenia — elektricka siet
Zariadenie musi byt pripojené k uzemnenej zasuvke s
napatim uvedenym na typovom Stitku.
Napétie elektrickej siete musi byt vybavené priadovym
chrani¢om s menovitym rozdielovym vypinacim
prudom nepresahujucim 30mA.
Pravidelne kontrolujte stav napdjacich kdblov.
Vymenu poskodeného privodného alebo
prepojovacieho kabla by mala vykonat kvalifikovana
osoba alebo servisny zastupca firmy.
Nepouzivajte zariadenie v pripade posSkodeného
napdjacieho kabla alebo niektorej z jeho Casti!
NepouZzivajte pristroj v pripade, Ze je napajaci kabel
poskodeny.
Pravidelne kontrolujte stav napdjacieho kabla. Ak je napdjaci
kabel poskodeny, musi byt vymeneny za kabel rovnakého typu.
NepouZivajte pristroj v pripade, Ze je napajaci kabel
poskodeny.
Skrat na vystupoch riadenia moze viest k poskodeniu

zariadenia.

1.3. Bezpeénost pri praci:
a) Zariadenie nie je uréené pre pouZivanie osobami (vratane
deti), ktoré maju znizené fyzické, zmyslové a dusevné
schopnosti alebo disponuju nedostatkom skusenosti, dalej ak
nie su pod dohladom alebo neboli pouceni o pouZiti
zariadenia osobou, ktora zodpoveda za ich bezpecnost.

Dbajte o to, aby sa vase deti nehrali so zariadenim.

b) Aby sa zabranilo nebezpecéenstvu v pripade poskodenia
zariadenia méze byt oprava vykonana iba kvalifikovanou
osobou.

c) NepoutZivajte pristroj v blizkosti horlavych materialov.

d) Nevykonavajte Ziadnu udrzbu pocas prevadzky.

e) V pripade akéhokolvek problému okamzite vypnite
zariadenie

f) Restartovanie zariadenia by malo odstranit vzniknuty
problém.

g) Pristroj pouZivajte iba vo vnutri, nie je vhodny na pouZitie

v teréne.
h) Chrante ovladacie prvky pred navlhnutim (aj pocas
skladovania)
i) Netahajte zariadenie za napajaci kabel.
j) Napdjaci kdbel udrZujte dalej od zdrojov tepla a ostrych
hran, dbajte o jeho dobry stav.

2. NAVOD NA POUZiVANIE

YA

POZOR!

MED POUZITY V DAVKOVACI ZOHREJTE NA 30°C.

PRED ZACATIM PRACE NAPLNTE ROTOR MEDOM.

2.1. REZIM DAVKOVANIA /VAZENIA

Ovladanie FM-02 je zariadenie kontrolujuce pracu
Cerpadla a nastavenie cyklu krémovania medu. Zariadenie je
plne programovatelné a umoznuje Vam presne nastavit
sekvenciu davkovania. Pracu so zariadenim ulfahcuje
interaktivne menu na obrazovke.
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Parameter regulujici  rychlost  nastavenia
davkovania. Rozsah zmien je od to 50[%] -
100[%]. Raster nastavte 10[%]. Nastavenie
parametrov nezmizne ani po vypnuti napajania.

t1

Parameter regulujuci ¢as prace obeziného telesa v
Cerpadle — vypnutie Uniku ¢erpaného materialu.
Rozsah 10- 900[ms]. Raster nastavte na 10[ms].
Nastavenie parametrov nezmizne ani po vypnuti
napajania.

V2

Parameter regulujuci rychlost prace Ccerpadla
pocas davkovania medu (jednotlivd davka 1[g]).
Pre zachovanie ¢asu prace sa mdze zmenit smer
Cerpania ¢o vedie k zmene mnozstva davkovanej
latky. ZvySenie rychlosti zvySuje ddvkované
mnozstvo. Rozsah zmien je od 40[%] — 100[%].
Raster nastavte na 5[%].Nastavenie parametrov
nezmizne ani po vypnuti napajania.

Tlacidlo Funkcia
Tlagidlo ,plus” |£vysSenie hodnoty vybraného
parametra.
Tlacidlo Znizenie hodnoty vybraného
,minus” parametra.
Tlacidlo
”;'pk? Navigacia zmenenych parametrov —
ore umiestnite kurzor na parameter,
Tiacidlo ,Sipka ktory ma byt upraveny.
dole”
Zobrazenie pomocnej ilustrovanej
Tlagidlo ,iv  |funkcie aktualne zvoleného parametra,
ktory ma byt zmeneny. Tlacidlo je
aktivne v stave vypnutia
Zmena rezimu davkovania <->
Tlacidlo ,,..." |pastovanie / ¢erpanie. Tlacidlo je
aktivne v stave vypnutia
Tlacidlo Zastavenie cyklu davkovania.
S TOP”
Kratke davkovanie minimalnej latky.
Podrzanim tlacidla davkujete davku
Tladidlo 1 g nasledne nastavite rezim
,davkovanie” |nepretrzitého davkovania - ktory
- 1g trva az do uvolnenia tlacgidla.

Zakladné parameter rezimu

Programovanie rezimu ddvkovania na ovladani prebieha
modifikaciou parametrov davkovacieho procesu.

Modifikované parametre bezprostredne vplyvaji na
Krivku davkovania — zndzornenie na obrdzkoch 2 a3.
Vsetky modifikované parameter su zhrnuté do skupin —
spolo¢ne s indexovymi pismenami.

PARA

METE FUNKCIA
Parameter nastavenia mnozstva C&erpanej
latky za jeden cyklus davkovania. Rozsah
zmien od 4-45000[g]. Raster nastavte na
m1 1[g]. Zobrazend  hodnota  zodpoveda

mnozstvu davkovane;j

vypnuti zariadenia z napajania.

hmoty— vypocitanej
podla konkrétnej hustoty a teploty Cerpaného
medu. Nastavenie parametrov nezmizne po

Davkovanie
rychlost = v1
masa =m1l
smer (+)

rychlost

ml
vl

Odsavanie
Cas = tlsmer

|<t—1> () .
<—>l L—> l
Smer Cerpania Smer odsdvania
2. obr. Priebeh procesu ddvkovania zadanej masy m1.
A rychlost Davkovanie
rychlost =v2
smer (+)
V2
Odsavanie
smer (-) tas
>
Smer Smer odsévania
cerpania

3.o0br. Priebeh procesu ddvkovania zadanej masy 1[g]




Dal3ie parametre rezimu
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FUNKCIA
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Pocitadlo cyklu davkovania pocita smerom
nahor. Nie je mozné vpisat' hodnotu, ktora by
bola zakladom pre pocitanie. Rozsah poditadla
je od 0-999.

— || 100%

<+ ([00:00:28

STOP

p2

Postup pinenia. Zobrazena hodnota
predstavuje percento dokoncCenia plnenia vo
vztahu k zadanému parametru ml. Rozsah
zmeny je od 0O[%] do 100[%]. Raster
zobrazuje 1[%)].

>

START

—1100:05:00

p3

Korekény koeficient je pozitivny.

Korekény  koeficient ~ umozZnuje  presné
zvysenie davkovanej hmoty ml — v pripade,
ked davkovana hmota je nizSia nez zadana a
rozdiel medzi zmenami je 10g — €o je uz prilis
vela na to, aby bolo mozné nastavit
pozadovanu davku. ZvySenie mnozstva
koeficientu zvySuje mnozstvo davkovanej
hmoty . MozZny rozsah nastavte od 0-50.
Koeficient nesuvisi s aktualnym nastavenim
hmoty, tzn. Ze prida rovnaké mnozstvo (hmoty)
do 50[g] ako aj do  1500[g]. Nastavenie
parametrov sa po vypnuti zariadenia nestrati.

4.0br Zobrazenie obsluhy ovlddania — vybrany reZzim
pastovania / Cerpania

TLACIDLO |FUNKCIA

Tlagidlo ZvySenie rychlosti pastovania /
L,plus” Cerpania. Rozsah nastaveni 50% ...
(horné)  1100%.

. Znizenie rychlosti pastovania /
Tlatidlo | gerpania. Rozsah nastaveni 50% ...

4

»minus” | 100%.

p4

Korekény koeficient je negativny. Korekény
koeficient =~ umoZzZhuje  presné  znizenie
davkovanej hmoty m1 — v pripade, ked
davkovana hmota je vySSia nez zadana a
rozdiel medzi zmenami je 10g — €o je uz prili§
vela na to, aby bolo mozné nastavit
pozadovanu davku. ZvySenie mnozstva
koeficientu znizuje mnozstvo davkovanej
hmoty . Mozny rozsah nastavte od 0-20.
Koeficient nesuvisi s aktualnym nastavenim
hmoty, tzn. Ze odpoéita rovnaké mnozstvo
(hmoty) do 50[g] ako aj do 1500[g].
Nastavenie parametrov sa po vypnuti
zariadenia nestrati

ZvySenie Casu Casovaca, na zaklade

ktorého sa ¢erpadlo automaticky zapne.

Tlagidlo | zobrazia sa 00:00:00 deaktivuje sa
.plus” automatické zastavenie erpadla. Zmena
(dolné | nastavenia je mozna na zadiatku.

)

Znizenie Gasu ¢asovaca, na zaklade
5 ktorého sa Cerpadlo automaticky zapne.
Tlacidlo | zoprazia sa 00:00:00 deaktivuje sa

»MiNus automatické zastavenie Cerpadla. Zmena
nastavenia je mozna na zaciatku

Tlacidlo | Zobrazenie pomoci — je aktivne v stave

2.2. REZIM PASTOVANIA/CERPANIA

Proces pastovania pocas procesu davkovania medu,

prebieha precerpdvanim medu z jednej nadoby do druhe;.

Tento proces precerpavania medu je cyklicky, jeho priebeh

trva par dni, az kym med nenabudne poZadovanu

konzistenciu.

e STOP
_ Zmena rezimu prace davkovania <->
Tlacidio | hastovania / ¢erpania. je aktivne v
stave STOP
Tlacidlo | Zastavenie cerpadla
STOP”
Tlacidlo 2 fie & dl
START" apnutie Cerpadla.




POLE FUNKCIA Sekcia Popis Indikacia Funkcia
1 Stav prace Cerpadla (START /STOP). Zobrazenie
inej nez
2 Rychlost ¢erpania (50% ... 100%). 1E9705
hodnot
3 Zobrazenie casu, ktora uplynula od doby 1 CcPU 1E9705 indikujey
zapnutia  Cerpadla. Zmena  nastaveni posSkodenie
¢asovaca nuluje ¢asovac. hlavného
procesora.
4 Zobrazen-levcasu po ktorom nasleduje Niekolkokrat
zastavenie Cerpadla.. ..
sa opakujuca
chyba (aj po
" reStartovani
2.3. DIAGNOSTIKA OVLADANIA ovladania)
OVLADANIE FM-02 je vybavené modernymi zhamena
diagnostickymi postupmi — umoZnujuce vykondavanie testov. 2 EEPROM | OK/ERROR ;I:))osk?denle
Vstupit do diagnostického rezimu je mozné vo faze amate
e . N EEprom
nastavenia ovladania (obrazok nizsie )stlacenim tlacidla . 5. ovladania.
5% R S AVZ=T5T
@ www.lyson.com.pl @
@ g @ Meranie
" - N napétia
regulatora
@ hlavného
Obr. 5. Zobrazenie oviddania po&as spustenia procesora.
Cislovanie tlacidiel Indikuje
3 Vcpu [V] 4,60 —5,40 | poruchu
Displej diagnostikovania je rozdeleny do 14 sekcii — pretazenia
funkcie su popisané nizsie. Ukoncenie diagnostiky prebieha alebo
automaticky po cca 25 sekundach. posSkodenia
modulu
napajania
DIAGNOSTICS napd)
1 |CPU 8 | PB2 Meranie
2 | RAM 9 | PB3 napatia dat
3 | Vepu[V] 10 | PB4 striedaca.
4 | Vbus [V] 1 | PB5 Zobrazuje sa
5 [ TEMP[°C] 12 | PB6 rozsah zlyhania
6 [IN1 IN2 13 | PB7 menica alebo
7 | PB1 14 | PBS 4 Vbus [V] 4,30 —5,70 prer'usen!a
spojovacieho
ovladaca <>

Obr. 6. Zobrazenie diagnostiky ovlddania.

riadenia.




TEMP [°C]

Meranie
teploty vo
vnutri
ovladacej
skrinky.
Namerané
hodnoty by
nemali
presiahnut
zadany
rozsabh.

IN1 IN2

0/1 0/1

Testovanie
vySky
davkovania
(IN1) a
tlagidlo
nudzového
zastavenia
(IN2).

PB1

0/1

Testovanie
tlacidla 1.

2.4. RAPORT CHYB

Ovladanie FM-02 je vybavené pokrocilymi

mechanizmami detekcie chyb. Detekcia akéhokolvek

pochybenia spusti prevadzku nidzového zastavenia motora,

¢o sa objavi aj na displeji. Chyba bude na displeji

zobrazovana nepretrzite. Je preto nevyhnutné odstranit

zdroj chyby a znovu zapnut ovladanie.

ERROR REPORT

1 |cPU 8 | PB2
2 | RAM 9 | PB3
3 | Vcpu [V] 10 | PB4
4 | Vbus [V] 11 | PB5
5 | TEMP [*C] 12 | PB6
6 | STATUS 13 | PB7
7 | PB1 14 | PB8

Obr. 7. Zobrazenie chybovych sprdv na ovlddani.

sekci Opis
a

Indikaci
a

POPIS CHYBY

PB2

0/1

Testovanie
tlacidla 2.

PB3

0/1

Testovanie
tlacidla 3.

10

PB4

Testovanie
tlacidla 4.

1 CPU

oK/
ERROR

Indikuje chybové hlasenie radi¢a
pamate hlavného procesora.
Najcastejsim dévodom tejto
poruchy je porucha sp6sobend
elektrostatickym vybojom.

11

PB5

0/1

Testovanie
tladidla 5.

12

PB6

Testovanie
tlacidla 6.

13

PB7

Testovanie
tladidla 7.

14

PB8

0/1

Testovanie
tlacidla 8.

2 RAM

oK/
ERROR

Error signalizuje chyby spojené s
detekciou chyb na RAM-ke
ovladania. Takato situdcia
je moind v pripade , Ze
ovlddanie pracuje v
nadmernom hluku.
Dévodom mdze byt: poskodenie
kablového spojenia, poskodeny
menic alebo kryt striedaca.
Dalgimi dévodmi vyskytu chyb je
zlyhanie hlavného procesora
modulu, ktoré je sposobené
hlavne elektrostatickymi vybojmi.

3 | Vcpu[V]

oK/
ERROR

Indikacia ERROR zobrazuje, zZe
namerané napatie modulu




prekrod€ilo pripustny rozsah.
Tato situacia predstavuje
zlyhanie alebo pretazenie 5 V
napajania, zlyhanie ovladaca
alebo poskodenie napajacieho
kabla <>ovladania.

Indikacia ERROR zobrazuje,
Ze namerané napatie dat
prichadzajucich do meniéa je
nad prijatelny rozsah. Tato

OK Popis — vyssie uvedeny.

10 PB1 / P Y y
ERROR

OK Popis — vyssie uvedeny.

11 PB1 / P Y y
ERROR

OK Popis — vyssie uvedeny.

12 PB1 / P y y
ERROR

OK Popis — vyssie uvedeny.

13 PB1 / P y y
ERROR

OK Popis — vyssie uvedeny.

14 PB1 / P y y
ERROR

OK/ [situacia spésobuje zlyhanie
Vbus [V] ERROR|menic¢a, radi¢a alebo
posdkodenie napajacieho
kabla<>ovladania.
Indikacia ERROR znamena,
ze teplo vo vnutri ovladacej
skrinky je mimo prijatelného
rozhrania od 5 °C do 65 °C.
TEMP OK/ Drc;\’:’g(;:memsctﬁ:dz)ga alebo
rC] | ERROR|Pretasent
pouzivanie medometu v
neschvalenych teplotnych
rozhraniach.
STATUS OK /[ ----
Indikacia ERROR oznacuje
stlacenie tlacidla
- ihned po zapnuti motora.
Ak tento krok nebol umyselny
musi byt tlacidlo poSkodené,
OK/ v . .
PB1 napr. pouzitie neprimeranej
ERROR| . B e oy
sily pocCas stlacania tlacidla
PB1 OK/ |Popis — vySSie uvedeny.
ERROR
PB1 OK/ |Popis — vySSie uvedeny.
ERROR

3. NASTAVENIE OVLADANIA

A\

UPOZORNENIE!

DAVKOVANY MED MUSIi BYT ZOHRIATY NA TEPLOTU 30

°C.

PRED ZACATIM PRACE S DAVKOVACOM NAPLNTE ROTOR
MEDOM.

Su dva spAsoby, ako naplnit rotor medom:
Prvy spoOsob:

1.

Zapojte napajaciu hadicu do rotora pomocou
konzol, dbajte na spravne uloZenie tesnenia.

2. Druhy koniec ponorime do ccal kg nadoby

3. Hadicu drzte smerom hore, kym med nenaplni
rotor (Cerpadlo).

4. Hadica je priesvitna, takie mozZete vidiet kedy
med natecie do rotora.

5. V. momente, ked med zasiahne Ccerpadlo
umiestnite hadicu do nadrZe s medom stlacte a
podrzte tlacidlo ,,€.8” az kym zariadenie nezacne
nasavat med.

6. Ak bude hadica Uplne zaplavend medom uvolnite
tlacidlo €. 8 — ¢im zastavite davkovanie.

Druhy posob:

1. Rotor hojne naplite medom pomocou
dekorovacieho sacku na torty s najvacsim
otvorom.

2. ZaloZte hadicu davajte pozor na tesnenie. Druhy
koniec hadice umiestnite do nddoby s medom a
stlacte a podrzte tlacidlo . ,,€8”, kym sa med nezacne
nasavat.

3. Je potrebné chvilu pockat kym med pretlaci vzduch
v hadici, ktory v nej zostal ¢im zamedzite
nejednotnost plnenia poharov.

4. VUistite sa, Ze hadica sedi na poharoch.

5. V momente ked sa hadica naplni medom stlacte

tlacidlo ¢.8 — davkovac sa zastavi.




6. Po vykonani vyssie uvedenych cinnosti
mbzete nastavit ovladanie.

3.1. NASTAVENIE OVLADANIA
DAVKOVANIA MEDU

PREMIUM
line

mi..:202¢g
vi L 100%
t1 ...:80ms
v2 .. T0%
pl..:0

p2 ... 0%

Fot. 1 ZvySenie hodnoty daného parametra

Po nastaveni ovladania sa zobrazi interaktivny panel,

prostrednictvom ktorého si mbzete nastavit rézne parametre

potrebné k naprogramovaniu ovladania. Na davkovaci sa po
zapnuti objavia parametre, ktoré boli nastavené pomocou
tlacidiel plus” (€.1), ,,minus”

(¢.2)

PREMIUM
line

Fot. 2 ZniZenie hodnoty daného parametra

Pre pohyb medzi parametrami, ktoré budu nastavené,
pouzivajte tlacidla
Sipka ,,hore”(¢3) a sipka ,dole” (¢4).

PREMIUM
line

Fot. 3 Vyber parametru pomocou Sipky ,,hore”
,dole” (pohyb medzi parametrami)

PREMIUM
line

Fot. 4 VVyber parametru (pohyb medzi parametrami)

> Ovladanie je bezprostredne po zapnuti pripravené
vykonavat zmeny v parametroch.

> Po nastaveni dadvkovaca automaticky uklada zmenené
parametre.

Popis parametrov

— m1l parameter slUZi na nastavenie hmoty (mnozZstvo
gramov medu, ktory zariadenie davkuje). Rozsah
zmien od 4-45000([g]

Nastavenie parametrov po vypnuti zariadenia
nezmizne.

— vl rychlost nalievania medu — napr. 100%. V pripade, Ze
sa med prili$ rychlo precerpa zniZi sa rychlost plnenia
napr.na70 %

Rozsah zmien od 50[{%] — 100[%].
Nastavenie parametrov po vypnuti zariadenia
nezmizne.

— tlcasvracaniav ms. Parameter je najlepsie nastavit po
prvom napusteni pohdrov medom. Vtedy je mozné
l[ahko zistit, ¢i davkovac napusta dostatocne rychlo, aby
nedoslo k stuhnutiu medu.

Rozsah plnenia 10-900[ms]
Nastavenie parametrov po vypnuti zariadenia
nezmizne.

— v2 Tento parameter sa pouZiva na nastavenie
davkovania 1 g medu. Reguldcia rychlosti, hustoty,
viskozity a teploty medu.

Nastavenie parametrov po vypnuti zariadenia nezmizne.

Je potrebné nastavit vahu pohara stlacenim tlacidla
€.8 (tj. vazenie) a skontrolujte ¢i vysledok na vahe
ukazuje 1g.



(ruény vyber pri napliiani poharov pomocou tlatidla ¢ 8) Nastavime parameter p4=>5 (tzn. zbytocnych 5g €o znizi masu
Rozsah zmien 40[%] — 100[%] m1l o 5. Po spusteni davkovaca ddvkovac doplni nastavené
vahové parametre ml+p4 a odvazi 500g pohar s medom..

ERENILN Rozsah zmien 0-20

Nastavenie parametrov po vypnuti zariadenia nezmizne.

LYS®N

FM-02

S 3.2. INFORMACNE TLACIDLA
Umoznuje zobrazovat grafické informacie danych parametrov.

Stlac¢enim tlacidla aktivujete grafické zobrazenie po
(€.5) vypnete grafické zobrazenie.

MG

opatovnom stlaceni”i

Tento parameter je formou ndznaku toho, za ¢o dany
parameter zodpoveda.

PREMIUM
line

Fot. 5 Tlacidlo vdZenia a nepretrZitej prdce cerpadla
(stlacte a podrzte tlacidlo pre nepretrZitu prevddzku

cerpadia)

— pl nie je nutné nastavit.
Parameter mbZete pouZit napr. na nastavenie poctu
pohdrov z predchadzajluceho dna, aby ste videli
kontinuitu ¢asového rozlisenia.
Rozsah pocitadla je 0-999.
— p2 nie je nutné nastavit, parameter zobrazuje
stupen plnenia poharov v %
— p3 kalibracia vazenia (1g) Fot. 6 Informacné tlacidla
Pouziva sa na kalibraciu (zvySenie) parametrami.
Pri nastaveni hmoty ml=napr 500g po naplneni pohara nie je
dostacujuca hmotnost 495g, a nie je mozné nastavenie

3.3. NASTAVENIE REZIMU CERPANIA/PASTOVANIA
ReZim pastovania medu zahffia precerpavanie medu v
nepretrzitom rezime.

presného parametra ml,tak je mozna korekcia pomocou Ovladanie umozfiuje nastavenie gerpania/
parametra p3. pastovania za obmedzenu dobu.
Nastavime parameter p3=5 (tzn. chybajlcich 5g), ¢o zvysi

hmotu m1 o 5. Po spusteni davkovaca davkovac doplni UPOZORNENIE!

Pred zacatim procesu pastovania, resp. precerpdvania medu

nastavené vahové parametre mil+p3 a odvazi 500g pohar s
ihned' vytiahnite trysku ddavkovania!!!

medom.
Rozsah zmien 0-50
Nastavenie parametrov po vypnuti zariadenia nezmizne.

- p4 - Kalibracia vaZenia - zniZenie (1g) 7
PouZiva sa na kalibraciu (zniZenie ) parametraml. © PREMIUM
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Fot. 7. Vstup do reZimu precerpdavania - pastovania

Pri nastaveni hmoty m1=napr 500g po naplneni pohara vaha
ukazuje 505g, a nie je moZné nastavenie presného parametra
m1, tak je mozna korekcia pomocou parametra p4.



Po stlaceni tlacidla (...)€6 sa zobrazi panel poskytujuci e e

moznost — pastovania — priebezného ¢erpania alebo
¢erpania po nastavenu dobu 15 sekind max 90 hodin.

I_YSN PREMIUM

Fot. 11 Dolné tlacidlo ,,plus” (€3) alebo ,,minus” (€.4) nastavime
Cas prace Cerpadla.

Nastavenie rychlosti ¢erpania/pastovania

»plus”(¢.3) alebo ,,minus” (¢.4).

Fot. 8. Panel ovladania po povoleni moZnosti Za pomoci tohto parametru zmenite rychlost

precerpavania - pastovania. Cerpania/pastovania medu. Zmena nastaveni je mozna v Casti
prace Cerpadla ,,START” a v rezime ,STOP”

Rozsah nastaveni 50% ... 100%.

PREMIUM
line

LYS@&N -

[+] [ START |
EL__J
(4] [[o0:00:13 ]
(=] [w-00:00 ]

Fot. 9. — Zapnutie tla¢idla rezimu &erpania ¢.8 ,, START“
Cerpadlo spusti nepretrzitt prevadzku aZ do okamihu
stlacenia tlacidla ,STOP“.

Fot. 12 Horné tlacidlo ,,plus” (¢.1) alebo,,minus”(¢.2) sluZi na
EREN zvysenie alebo zniZenie rychlosti cerpania/pastovania

3.4.NASTAVENIE KONCOVKY A PRIPOJENIE DAVKOVACA SO
STOLOM

Fot. 10 Vypnutie Cerpacieho rezimu - tlacidlo ¢.7 ’
(STOP) =

NASTAVENIE CERPANIA NA URCITY €AS A RYCHLOST

©
- Ak chcete nastavit precerpavanie na urcity ¢as, napr. na N\
20 min. mal by byt zapnuty rezim & :

precerpavania/pastovania (tlacidlo ¢6)

Stlacte tlacidlo ,START“ (¢8) /:,
- Po zapnuti pre€erpavania spodnymi tlacidlami , plus” - ~
(€3) alebo ,,minus” (¢4) nastavime Cas, pocas ktorého a
nam bude &erpadlo fungovat. Po naprogramovani ¢asu  SPravne nastavena koncovka by mal byt zapnuta
prace, Casovac zaCne odpocitavat ¢as od zaciatku pod davkovacou tryskou

a) Nastavte koncovku tak, aby sa pohar na med zastavil pod
9



2-

3-
4 — zapajanie zdvihacieho valca/ pustenia
5 — zapajanie 230 V AC

davkovacou tryskou. otoc¢ného stola)
Po nastaveni koncovky vykonajte test zapnutia s prazdnymi
poharmi bez ddvkovania medu. 3.4.2. POPIS OVLADANIA OTOCNEHO STOLA:
Upozornenie! Otocny stdl a davkovac su prepojené
komunika¢nym kablom ,,B“, preto pocas skisobnej
prevadzky (kalibracii nastavenia koncovky) zapnite
ovladanie oto¢ného stola tladidlom , SERVICE” ktory vypne
chod davkovaca (davkovanie medu) v ¢ase kalibracie.

7 — zapojenie komunikacného zapdjania

AUTOMATIC TURNTABLE 8 — napdjaci kabel motora stola

9 — zapajanie komunikacie (pripojenie vydajného stola)
10 — napajanie 230V AC

3.4.3. TECHNICKE UDAJE:
- Napajanie 230V

- Rozsah plnenia 50g — 45000g

- PInenie okolo 350 poharov 500g/hod (v zavislosti od druhu

a hustoty medu).

- Presnost plnenia +/-1g pri objeme 1 200g, nad 1200 g je
presnost plnenia +/-1,5%

Vsetky Casti, ktoré prichadzaju do styku s medom su vyrobené
z nehrdzavejucich materidlov, ktoré su schvdlené pre styk

s potravinami.

- Pouzitelné aj ako Cerpadlo.

- Kapacita ¢erpadla od 250 — 300 | medu/hod.

® O o o
Il v o |

Ovladanie oto¢ného stola
Ovladanie disponuje tlac¢idlom potenciometra pre
nastavenie otacok oto¢ného stola a tlacidla:
START - spustenie zariadenia, davkovania medu
STOP - zastavenie zariadenia alebo kalibracie.
SERVIS — nastavenie koncovky davkovacej trysky bez
davkovania medu.
Pre spravnu ¢innost davkovada s oto¢nym stolom pripajate
zariadenie k zapojeniu ,6“ a ,9“ s komunika¢nym kdblom
,B“. Ovladanie oto¢ného stola ku koncovke detekcie
poharov zapojenie ,7“.

3.4.4. ZLOZENIE KOMPLETNEHO ZARIADENIA
- ddvkovac s oto¢nym stolom

- nozny spinac ,A”

- komunikaény kabel ,,B“

- spona na hadicu ¢4 0

/@ -hadica®40-1,5m
l::::::::::: B o®

3.4.1. POPIS ZAPOJENI DAVKOVACA:
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1- tlacdidlo zdvihnutia/spustenia davkovaca
hlavny spinac
poistka

6 — komunikacné zapojenie (nozny spinac, pripojenie @‘ %

1



4. UDRZBA A CISTENIE ZARIADENIA

Pred vykonavanim udrzby zariadenie vytiahnite zo zasuvky!
Davkovac pred pouzitim i po ukonceni prace dokladne umyte.
Pocas Cistenia dbajte na to, aby ste nenavlhcili ani motor ani
ovladanie (pocas umyvania ich mozete prikryt vode odolnym
materidlom) . Po umyti zariadenie dokladne ususte. Pred
zacatim kazdej sezdny prevedte technicku kontrolu a v pripade
zistenia nedostatkov kontaktujte nas zdkaznicky servis.
Zariadenie Cistite v dvoch fazach: predbezna a konecna
(dezinfekcia).

PredbeZna fdza — sluzi na oplachnutie medu z trysky

a ddvkovacieho modulu. Po dokonceni plnenia poharov
zariadenie nerozoberame. Bezprostredne po dokonceni prace
vloZte saciu hadicu do nadoby s teplou vodou a precerpajte 40l
teplej vody na preplachnutie modulu davkovaca. Na tuto
¢innost by ste mali mat pripravenych cca. 40 litrov 50°C az 60°C
vody . Tento proces chrdni zariadenie pred akymkolvek
poskodenim, ktoré moze spOsobit skrystalizovany med (tj.
prasknutie tesnenia a Unik medu). V pripade nespravneho
preplachnutia zariadenia déjde k prasknutiu tesnenia na
hriadeli ¢erpacieho modulu. Skody sposobené nespravnou
udrzbou zariadenia nepodliehaju zaruke.

Zaverecna faza dezinfekcia — trysku a rotor rozoberte podla
nizSie uvedeného postupu. Dokladne ich poumyvajte, vysuste
a opatovne zloZte. Na Cistenie pouZivajte prostriedky uréené na
dezinfekciu zariadeni, ktoré su v kontakte s potravinami,
nasledne ich dékladne oplachnite, osuste a zloZte.

Udriba modulu didvkovaéa s rotorom
Krok 1
Odskrutkujte kryt rotora.

N

Krok 2
Zlozte kryt rotora.

Krok 3
ZloZte kovovy okruzok.

Krok 4
Odstrante davkovaciu trysku

Krok 5
Zlozte rotor

Udrzba modulu davkovaca s ozubenym kolesom

Krok 1
Odskrutkujte kryt rotora (4 plastové matice)

Krok 2
Odstrante kryt rotora

Krok 3
Odstrante lavé koliesko



Krok 4
Vyberte davkovaci modul z krytu ddvkovaca

5. LIKVIDACIA

Nepotrebné alebo pokazené zariadenie je mozné odovzdat
v zberni triedeného odpadu elektrickych a elektronickych
zariadeni. Spotrebitel ma pravo na vratenie pouzitého
zariadenia v tom pripade, ak novo zaklpené zariadenie je
rovnakého typu a spltia rovnaku funkciu ako pouzité
zariadenie.

6. ZARUKA

Vyrobky zakupené od spolo¢nosti "tyson" disponuju zarukou
danou vyrobcom.

Zarucna doba je 2 roky

Na zakupené produkty je vystaveny doklad alebo

faktura.

DPH.

Podrobnosti o zaruke su k dispozicii v predpisoch na stranke:
www.lyson.com.pl

YS@N




