NAVOD NA POUZITIE OVLADANIA
DO ZVRATNYCH MEDOMETOV HE-01/HE-01m 12V / 230V

BEZPECNOSTNE
TLACIDLO STOP
DISPLEJ

TLACIDLA PRE
NASTAVENIE
A SPUSTENIE
PROGRAMOV

Pred pouzitim stroja si precitajte navod na pouzitie a postupujte podl'a pokynov v iom uvedenych. Vyrobca
nezodpoveda za skody vzniknuté nespravnym pouzitim alebo neprimeranym zaobchédzanim so strojom.

Varianty ovladania HE-01

TYPA TYPB
Poistky:
pre 12V - 5A pre 230 V - 6,3A
pre 230 V - 15A pre 12V — na kabli
so svorkami
Prepinac Prepinac
1/0/1 0/1

Ovliadanie HE-01 TYP A:

Riadiaca jednotka je vybavena prepinacom ,,1/0/1* a sltzi na prepinanie 12V (poloha vpravo), 230V
(poloha vlavo) a vypnutie medometu (stredna poloha). Nad prepina¢om sa nachadzaju poistky 5A (pre
napitie 12V) a 15A (pre napdtie 230V).

Ovladanie HE-01 TYP B:

Riadiaca jednotka je vybavena prepinacom ,,0/1° a sluzi na vypnutie
ovladania (poloha “0) a zapnutie ovladania 12V aj 230V (poloha “17).
Nad prepinacom sa nachadza poistka 6,3A (pre napétie 230V), poistka
pre napétie 12V sa nachadza na kabli so svorkami, vid’. obrazok.

Obr. Poistka pre napitie 12V je na kabli so svorkami .



«—— B Ovladanie HE-01 TYP A

KONEKTOR PRE PRIPOJENIE
BEZPECNOSTNEJ ZAMKY
OTVORENIA KRYTU

KONEKTOR NA PRIPOJENIE K
MOTORU

VIDLICA NA PRIPOJENIE 230V

NAPAJACIE SVORKY NA 12V
Cervena (+) na pripojenie ku kladnému
polu zdroju napitia

Cierna (-) na pripojenie ku zapornému
polu zdroju napitia

Ovladanie HE-0L TYPB -/
NAPAJACIE SVORKY NA 12V \

Cervena (+) na pripojenie ku kladnému pélu zdroju napitia

Cierna (-) na pripojenie ku zipornému pélu zdroju napitia
Poistka pre 12V

KONEKTOR PRE PRIPOJENIE BEZPECNOSTNEJ
ZAMKY OTVORENIA KRYTU (rovnaké ako pre TYP A)
SVORKOVNICA NA PRIPOJENIE K MOTORU

VIDLICA NA PRIPOJENIE 230V

Pripojenie ovladania a motora:

Ovladanie HE-01 TYP A:
Zapojenie motora k ovladaniu sa zabezpecuje
prostrednictvom pripojovacich EURO konektorov.

EURO konektor

Ovladanie HE-01 TYP B:
Zapojenie motora k ovladaniu sa zabezpecuje prostrednictvom pripojovacej
svorkovnice. Motor je napajany jednosmernym napatim a vedu k nemu dve zily: modra
a hneda. Hnedu Zilu od motora je potrebné pripojit’ do svorkovnice k hnedej Zile veducej
k ovladaniu a modru zilu od motora je potrebné pripojit’ do svorkovnice k modrej zile
veducej ovladaniu. SVORKOVNICA pre pripojenie k motoru




Nudzové zastavenie medometu:

Bezpeénostny spinaé STOP (,NUDZOVE ZASTAVENIE®) sltzi pre
okamzité zastavenie medometu a nachadza sa na vrchnej Casti ovladania.
Pri zatlaceni nidzového tlacidla je pre jeho opidtovné uvolnenie potrebné
zvrtnat ho do smeru vyznacenym Sipkou na tlacidle.

Konektor pre pripojenie bezpe¢nostnej zamky otvorenia krytu (obr. al) zabezpec€uje okamzité zastavenie
medometu (vypnutie ovladania) ak dojde k otvoreniu horného krytu na medomete. Ak medomet nedisponuje
bezpecnostnym zamkom pre otvorenie krytu, potom je potrebné zapojit’ pridany EURO konektor M (obr.a2)

) = _
Obr. a1l — EURO konektor F pre pripojenie Obr. a2 - EURO konektor F zapojeny namiesto
bezpecnostného zamku krytu bezpecnostného zamku krytu

Popis programového ovladania jednotky HE-01
Riadiaca jednotka je vybavend naviga¢nymi tlac¢idlami ,,PLUS®, L, MINUS* alebo tla¢idlom ,,ON/OFF«

Charakteristika ovladania:
Pre medomety s priemerom 9720 a @800 mm sa dodava ovladanie (HE-01), ktoré ma 12 programov.
Pre medomety s priemerom vac¢sim ako 800 mm sa dodava ovladanie (HE-01m), ktoré ma 3 programy.

Programy st nasledovné:
Ruéné: jeden v pravo, druhy vlavo

-~ - MAN. “l - MAN.

RUCNA PRACA VPRAVO RUCNA PRACA VCAVO
Program P-AUTO: umozni nastavenie Program 1-9 AUTO: vyrobcom danych 9 programov
vytacania medu podl'a vlastnej potreby. (iba pri medomete s priemerom o720 alebo @800 mm)

P- AUTO 1-AUTO

AUTOMATICKA PRACA AUTOMATICKA PRACA
OD,,1-AUTO“ PO ,,9-AUTO*



Spustenie a vyber programu
|: - MAN. Po zapojeni medometu do elektrickej siete prepnite spinac z polohy 0/1 do
polohy ,,1%.
Pred zapnutim medometu skontrolujte &i nie je zapnuty ,NUDZOVY
@ @ SPINAC* (vel’ké Eervené tlagidlo na hornej Gasti riadiacej jednotky),
nasledne zapnite riadiacu jednotku z polohy ,,0/1 do polohy ,,1*.

‘Ib lub {b Ak chcete spustit’ program rucne alebo chcete spustit’ jeden z automatickych

programov — program vyberte pomocou tlacidiel ,,PLUS* alebo ,,MINUS*

a nasledne stlacte tlacidlo ,,ON/OFF*. V pripade ru¢nych programov stlacenim tlacidla ,,PLUS* alebo
L, MINUS* nastavite rychlost’ otdCania kosa v %. Tlacidlom ,,ON/OFF* ko§ zastavite.

Programovanie prace ,,P-AUTO*
Procesny regulator HE-01 umoziuje zadat’ jeden vlastny technologicky cyklus ,,P-AUTO*.
Programovanie vlastného cyklu prebieha v menu nastaveni programovania.
Aby sme si vedeli naprogramovat’ tento technologicky cyklus musime vstupit’ do konfiguracie
a programovania. Najskor vypnite na ovladani medometu spinac ,,0/1°, pockajte par sekiind a potom
znova stlacte spinac ,,0/1.

Vstupte do rezimu konfiguracie a programovania.

' Sposob vstupu do programovania vam znazorfuje vyssie uvedenych obrazok.
LYSON HE - 01 Ked’ spustite ovladanie objavi sa na iom nazov vyrobcu a typ zariadenia,
nasledne sti¢asne stlacte a podrzte tlacidla ,,PLUS* a L, MINUS“ kym sa na

@ @ displeji neobjavi napis ,,Prog* — tj. programovanie.
W o+ I

Programovanie ,,P-AUTO* sa sklada zo Styroch krokov, ktory ¢as prace je
rovnako dlhy.
Okrem toho kroky 1a 2 a kroky 3 a 4 su charakteristické rovnakou rychlostou vytacania medu.

Prvy parameter:

| ,,t“—je celkovy &as prace medometu vyjadreny v minatach. Parameter nastavime
t=4m pomocou tla¢idiel ,,PLUS* alebo ,,MINUS*.

O®

Programovanie — nastavenie celkového ¢asu cyklu (nastavime od 3 do 15 minut).

Cas trvania kazdého zo $tyroch krokov je celkovy ¢as trvania cyklov vydeleny §tyrmi — napriklad: t=4
minuty, kazdy krok trva jednu minutu.

Nastavenie potvrdime tla¢idlom ,,ON/OFF*.

Druhyv parameter:

s1=55%

" ,,s1% —t.j. rychlost vyta¢ania medu pocas kroku 3 a 4. Parameter nastavite pomocou
tlacidla ,,PLUS* alebo ,,MINUS*.
Nastavenie potvrdime tlac¢idlom ,,ON/OFF*.

SIS

Programovanie — nastavenie od 25% do 100%. 100% nastavenie je oznacené ako ,,max*.




Treti parameter:
\ »$2% t.J. poCet otaCok koSa medometu pocas 3 a 4 kroku. Parameter nastavime

s2=max pomocou tlacidiel ,,PLUS* alebo L, MINUS*“. Nastavenie potvrdime tlacidlom
,,ON/OFF*.

O®E

Programovanie - nastavenie od 25% do 100%.100% nastavenie je oznacené ako ,,max*.

Stvrty parameter:

- ,,d“ — &as zrychlenia (rozsah od 5-25) optimalne zrychlenie 15. Parameter
d=15 nastavime pomocou tlacidiel ,,PLUS* alebo L, MINUS“. Nastavenie potvrdime

tlacidlom ,,ON/OFF*.

Programovanie — definovanie dynamiky zrychlenia motora (nastavenie od 5-25).

5- motor zrychl'uje pomaly
25- motor zrychl'uje rychlo.
Nastavenie mé vplyv na dynamiku motora a nezalezi od vybraného cyklu alebo druhu prace.

Spravny smer = P —» S1
Spravny smer = L

Spravny smer = L—» S2
Spravny smer =

Sprava ,,O% signalizuje koniec programovania, nasleduje resStartovanie ovladania. Medomet je
pripraveny k préci.

Preddefinované automatické cykly
Ovladanie HE-01 ma 9 vyrobcom nastavenych cyklov vytaania medu.

Parametre kazdého cyklu s zhrnuté v nasledujucej tabulke.
Programovatel'ny cyklus (P-AUTO), v tabul’ke st predvolené hodnoty.

Cyklus Cas trvania cyklu/kroku Rychlost’ krokov Rychlost’ krokov
la? 3a4d
1-AUTO 3 min./(45 sek.) 40% 85%
2-AUTO | 3 min. 30 sek./(52,5 sek.) 40% 85%
3-AUTO | 4 min./ (60sek.) 50% 90%
4-AUTO | 4 min. 30 sek./(67,5 sek.) 50% 90%
5-AUTO | 5min. /(75 sek.) 55% 95%
6-AUTO 5 min. 30 sek./ (82,5 sek.) 55% 95%
7-AUTO | 9 min./ (135 sek.) 60% 100%
8-AUTO 9 min. 45 sek./ (146,2 sek.) 60% 100%
9-AUTO 10 min. 30 sek. (157,5 sek.) 60% 100%
P-AUTO | 4 minuty / (60 sek.) 55% 100%




7.

8.

9.

Bezpecnostné opatrenia — elektricka siet’

Vymenu poskodeného privodného alebo prepojovacieho kébla by mala vykonat’ kvalifikované osoba
alebo servisny zastupca firmy. Nepouzivajte medomet v pripade poskodeného napajacieho kabla
alebo niektorej z jeho casti!

Pred zapnutim medometu sa uistite, ze ovladaci panel je vypnuty. Ovladaci panel by mal byt
nastaveny na 0.

Uistite sa, ze menovité napédtie medometu a napdjania si kompatibilné (batéria alebo zdroj napitia od
firmy Lyson).

Pri zapdjani zariadenia do elektrickej siete bud’te opatrny. Ruky musia byt’ suché! Miesto na ktorom
je medomet umiestneny musi byt tiez suché!

Pri zapnuti medometu by malo byt tla¢idlo ,,Nudzové zastavenie® vypnuté (v pripade, ak by bolo
zapnuté otocte tla¢idlom, tak aby ste ho nastavili do vypnutej polohy). Stlacenim tla¢idla ,,Nudzové
zastavenie* okamzite zastavite centrifugu.

Medomet musi byt po¢as vytacania medu zatvoreny! Pocas vytaCania medu neotvarajte veko
medometu!

Pocas vytacania medu nevypinajte medomet.

Chraite motor a riadiacu jednotku pred navlhnutim (aj poc€as skladovania)

10. Nap4jaci kabel udrzujte d’aleko od tepla, ostrych hran a dbajte o to, aby sa neposkodil.

& &

Zékaz opravovat zapnuté zariadenie Zékaz odoberania Casti medometu pocas prevadzky zariadenia



