HE-01 12V / 230V VEZERLO HASZNALATI UTMUTATOJA
ONFORDITOS MEZPERGETOKBE

BIZTONSAGI STOP
GOMB

KIJELZO

GOMBOK

A PROGRAMOK
BEALLITASARA ES
ELINDITASARA

HE-01 VEZERLO TiPUSAI

A TiPUS B TiPUS

Biztositékok:
12V - 5A 230V -6,3A
230V -15A 12V — kdbelen

csipeszekkel

1/0/1 kapcsold 0/1 kapcsolo

HE-01 vezérl6 A TIPUS:
A vezérld egység ,,1/0/1“ kapcsoldval van elladtva és a 12V ( jobbra), 230V (balra) atkapcsolasara és

mézpergets kikapcsoldsara (k6zépen) szolgal.

HE-01 vezérl6 B TIPUS:
A vezérl6 egység ,0/1“ kapcsoldval van ellatva a vezérl6 kikapcsolasara

( “0” pozicid) és a 12V - 230V (“1”-es pozicid) tdpegység bekapcsoldsara.
A kapcsolé felett egy 6,3A biztositék talalhatd (230V-ra), 12V tapegység
biztositéka a csipeszes kabelen taldlhatd, Iasd kép.

Kép Biztositék 12V-ra csipeszes kabelen




HE-01 vezérlé A TIPUS

KONNEKTOR A BIZTONSAGI ZAR
CSATLAKOZTATASRA FEDEL KINYITASA
ELLEN

KONNEKTOR A MOTORHOZ VALO
CSATLAKOZTATASARA

CSATLAKOZTATO DUGO 230V

CSATLAKOZTATO CSIPESZEK 12V
Piros (+) a tapegység pozitiv pdlusahoz
valo csatlakoztatasa

Fekete (-)a tapegység negativ
polusdhoz vald csatlakoztatasa

HE-01 vezérl§ B TIPUS /

CSATLAKOZTATO CSIPESZEK 12V

Piros (+) a tapegység pozitiv pélusdhoz valé csatlakoztatdsa
Fekete (-)a tapegység negativ polusahoz valé csatlakoztatasa
12V-os biztositék

KONNEKTOR A BIZTONSAGI ZAR CSATLAKOZTATASRA FEDEL
KINYITASA ELLEN
(egyforma, mint az A TIPUSNAL)

KONNEKTOR A MOTORHOZ VALO CSATLAKOZTATASARA
CSATLAKOZTATO DUGO 230V
A vezérld és motor csatlakoztatasa

HE-01 vezérl6 A TIPUS:
A motor csatlakoztatdsa a vezérl6hoz az EURO konnektor segitségével

HE-01 vezérl6 B TIPUS:

Motor vezélr6lhoz vald csatlakoztatasa csatlakozd kapocs segitségével. A motor

egyirdnyu aramra van kotve és két véna vezet hozza: kék és barna. A motortdl
vezet6 barna kabelt a csatlakozo kapocsba kell belekotni a barna kabelhez,
amely a vezérl6hoz vezet. A kék kabelt a motortdl a csatlakozé kapocsba kell

belekotni a kék kabelhez, amely a vezérl6hoz vezet.
CSATLAKOZO KAPOCS a motorhoz vald csatlakozasra




Mézpergeto vészledllitasa:

Biztonsagi STOP kapcsold (, VESZLEALLITAS) a mézperget6 azonnali
megallitdsdra szolgal és a vezérl6 oldalan talalhatéd meg. A vészledllité gomb
megnyomasa utdn a gomb Ujra hasznalatahoz forditsa el a nyil.

A fedél kinyitdsdra szolgald biztonsagi zar haszndlata (1.-e a dbra) lehet6vé teszi a mézperget6 azonnali megallitasat
(vezérl6 kikapcsolasat), abban az esetben, ha kinyitjak a mézperget6 felsé fedelét. Abban az esetben, ha a
mézpergetdn nincs biztonsagi zar a fedél kinyitasa ellen, akkor csatlakoztass a M EURO konnektor (2-es 4 dbra)
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1.-es a dbra — F EURO konnektor a fedél 2.-es a dbra - M EURO konnektor a fedél kinyitasara
szolgdld biztonsagi zar csatlakoztatasara kinyitdsdra szolgald biztonsagi zar helyett

HE-01 vezérl6 egység programozasanak leirasa
A vezérlSegység a ,PLUSZ”, ,MINUSZ“ vagy ,,ON/OFF“ gombokkal van ellatva

Vezérl6 jellemzése:

@720 és 800 mm atmérGjl mézpergetbk szamara 12 programmal ellatott vezérlés jar.
#800 mm atmér6tél nagyobb mézpergetbk 3 programos vezérlGvel vannak ellatva.

A programok a kovetkezd6k:
Kézi: jobb, bal

~ - MAN. 7 - MAN.

KEZI JOBBOLDALI KEZI BALOLDALI
A P-AUTO program lehet6vé tesz a sajat »1-AUTO” —tél ,,9-AUTO”-ig program
szlikségletek szerinti mézpergetés gyarilag megadott 9 program (csak a @720 vagy

$800-as mézpergetd esetében)

KOSAR AUTOMATIKUS FORGASA KOSAR AUTOMATIKUS FORGASA



A program kivalasztasa és elinditasa
i A mézpergetd aramkorhoz vald csatlakoztatasa utan kapcsolja at a 0/1-es gombot

|: - MAN ,17-re. A mézpergetd bekapcsolasa el6tt ellenérizze le, hogy a ,VESZLEALLITO
GOMB” (nagy piros gomb a vezérl6 tetején) ki van kapcsolva és ezt kovetSen

kapcsolja at a vezérl6 egységet ,0-1"-bél ,1"-re.

Abban az esetben, ha a programot On akarja elinditani vagy valamelyik automata
programot szeretné hasznalni a ,,PLUSZ” és ,MINUSZ” gomb segitségével

valaszthat programot.
ub ™y Prog

Ezt kovetoen nyomja meg az ,,ON/OFF“ gombot. Manudlis programok esetében a PLUSZ” vagy a ,, MINUSZ” gomb
segitségével beallithatja a kosar fordulatainak szamat %-ban. Az ,ON/OFF“ gombokkal megéllitja a kosarat.

P-AUTO” mod programozasa

A HE-01-es vezérl6 lehetGvé teszi egy sajat technoldgiai ciklus beallitasat — ,,P-AUTO”. A sajat ciklus programozdsa a
programozas meniijében torténik.

Ahhoz, hogy ezt a technoldgiai ciklust be tudjuk allitani, be kell Iépniink a konfiguracid és programozas modba.
ElGszor kapcesolja ki a mézpergetd vezérlGjén a ,,0/1”-es kapcsoldt, varjon par masodpercet és aztan Ujra kapcsolja be
a,0/1” kapcsolét.

Lépjen be a konfigurdacid és programozas mdédba.
A moddba valé belépést a fenti kép dbrazolja. A vezérl6 elinditdsa utan a vezérlén

LYSON HE-01 megjelenik a gyarté neve és a berendezés tipusa. Ezt kdvetGen egyszerre nyomja és

tartsa meg a ,,PLUSZ” és ,MINUSZ” gombot, amig a kijelz6n nem jelenik meg a ,,Prog”

felirat, amely a programozast jelzi.

@ A ,,P-AUTO” programozas 4 lépésbdl all, amelyeknek az id6tartama egyforman hosszu.

Ezen kiviil a 1 és 2 Iépésék és a 3 és 4 |épés egyforma gyorsasagl mézpergetéssel
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rendelkeznek.

Az elsG paraméter:

| ,t”- ez a mézpergetS teljes munkaideje percekben. A paramétert a ,PLUSZ” vagy a ,MINUSZ”
t=4m ‘ gombokkal lehet bedllitani

PG

Programozas — a ciklus teljes idejének beallitasa (beallithatjuk 3-tdl 15 percig).
Az Osszes négy lépés idGtartama a ciklusok id6tartama kiosztva néggyel — pl. t=4 perc, igy minden |épés 1 percig tart.
A bedllitast az ,,ON/OFF“ gombok megnyomasaval igazoljuk

Masodik paraméter:

' _ > [ 51”7 -améz kipergetésének gyorsasaga a 3. és 4. |épésben. A paramétert a ,,PLUSZ” vagy a
$1=55% ,MINUSZ” gombokkal lehet beallitani.

A beallitast az ,,ON/OFF“ gombok megnyomasaval igazoljuk.

Programozas — bedllithato 25%-t6l 100%-ig. A beallitast a ,max.” jelzi




Harmadik paraméter:

,$2” = a kosar fordulatainak szama a 3. és 4. |épésben. A paramétert a ,PLUSZ” vagy a
sZ2=max ,MINUSZ” gombokkal lehet bedllitani. A beallitast az ,,ON/OFF“ gombok megnyomasaval

igazoljuk

Programozas — bedllithato 25%-t6l 100%-ig. A 100%-os értéket a ,max.” jelzi

Negyedik paraméter:

,» d” a gyorsulas ideje (5-25-ig) optimalis gyorsulas 15. Ezt a paramétert a ,PLUSZ” és
d=15 ,MINUSZ” gomb segitségével 4llitsuk be. A beallitast az ,,ON/OFF” gomb megtartasaval

igazoljuk

Programozas — a motor gyorsulds dinamikajanak definialasa (5-25-ig)

5 - a motor lassan gyorsul

25 - a motor gyorsabban gyorsul

A beallitds hatassal van a motor dinamikajara attél figgetlenil, hogy épp milyen ciklus vagy munkatipus van

kivalasztva.
Helyes irany =) — S1 Helyes irdny =] —» S2

Helyes irany = B Helyes irany = B

Az ,0” jelentés a programozas végét jelzi, ezutdn a vezérl6 Gjrainditdsa kovetkezik. A mézperget6 készen dlla
munkara.

Az eldre beallitott automata ciklusok
HE-01 vezérl6 9 gyarilag beallitott mézpergeté ciklussal rendelkezik.
A paraméterek a lent feltlintetett tdblazatban tekinthet6k meg.
Programozhaté ciklus (P-AUTQ), a tablazatban alapértékek lathatdak

Ciklus A ciklus/Iépés id6tartama 1 és 2 |épés gyorsasaga 3 és 4 |épés gyorsasaga
1-AUTO 3 perc/(45 msp.) 40% 85%
2-AUTO 3 perc. 30 sek./(52,5 msp.) 40% 85%
3-AUTO 4 perc. / (60 msp.) 50% 90%
4-AUTO 4 perc. 30 msp./(67,5 msp k.) 50% 90%
5-AUTO 5 perc. /(75 msp) 55% 95%
6-AUTO 5 perc. 30 msp./ (82,5 msp.) 55% 95%
7-AUTO 9 perc./ (135 msp.) 60% 100%
8-AUTO 9 perc. 45 msp./ (146,2 msp.) 60% 100%
9-AUTO 10 perc. 30 msp. (157,5 msp.) 60% 100%
P-AUTO 4 perc / (60 msp.) 55% 100%




