Tlacidla ovladania

NAVOD NA POUZITIE AUTOMATICKEHO OVLADANIA HE-02

Bezpecnostné
Tlacidlo STOP

Hlavny vypinac 0/1

Automaticka riadiaca jednotka HE-02 slUzi na ovladanie medometov rady CLASSIC. Pred pouzitim zariadenia si
precitajte ndvod na pouzitie a postupujte podla pokynov v nom uvedenych. Vyrobca nezodpovedd za sSkody
vzniknuté nespravnym pouzitim alebo neprimeranym zaobchddzanim so zariadenim.

A Bezpecnostné opatrenia — elektricka siet
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Napatie elektrickej siete musi byt vybavené pradovym chrani¢om s menovitym rozdielovym vypinacim pridom
nepresahujucim 30mA. Prevadzku isti¢a pravidelne kontrolujte.

Vymenu poskodeného privodného alebo prepojovacieho kabla by mala vykonat kvalifikovana osoba alebo
servisny zastupca firmy. Nepouzivajte medomet v pripade poskodeného napdjacieho kabla alebo niektorej z jeho
Castil

Pred zapnutim riadiacej jednotky sa uistite, Ze hlavny vypinac je vypnuty (v polohe OFF).

Uistite sa, Ze menovité napatie a riadiaca jednotka su kompatibilné.

Pri zapajani zariadenia do elektrickej siete budte opatrny. Ruky musia byt suché!

Pri zapnuti riadiacej jednotky by malo byt tladidlo ,,Nidzové zastavenie” vypnuté (v pripade, ak by bolo zapnuté,
otocte tlacidlom, tak aby ste ho nastavili do vypnutej polohy). Stlacenim tlacidla STOP ,,NUdzové zastavenie”
okamZite zastavite rotaciu koSa medometu.

Medomet musi byt pocas vytacania medu zatvoreny! Pocas vytacania medu neotvarajte veko medometul!
Pocas vytacania medu nevypinajte riadiacu jednotku.

Chrante riadiacu jednotku pred vlhkostou (toto plati aj pri skladovani).

10. Zariadenie netahajte za napajaci kabel, udrzujte kdbel daleko od zdrojov tepla a ostrych hran.

A Bezpecnostné upozornenia - pouZivanie
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Zariadenie nie je urené pre pouzivanie osobami (vratane deti), ktoré maju znizené fyzické, zmyslové a dusevné
schopnosti alebo disponuju nedostatkom skusenosti, dalej ak nie si pod dohladom alebo neboli pouceni

o poufZiti zariadenia osobou, ktorad zodpoveda za ich bezpeénost. Dbajte o to, aby sa vase deti nehrali so
zariadenim.

V pripade poskodenia zariadenia by mala opravu vykonat len kvalifikovana osoba.

Nevykondvajte udrzbu alebo opravu zariadenia, pokial je zapojené do elektrickej siete.

V pripade akéhokolvek nebezpecenstva okamzite pouZite bezpecnostny spinac. Znovu spustenie zariadenia méze
odstranit vzniknuté chyby.

Zariadenie udrZujte v teplote nad 0°C. Zariadenie nezapinajte, ak je teplota prostredia nizsia ako 5°C. Ak
zariadenie prenesiete z chladnejSieho prostredia do teplejSieho pockajte, kym sa zohreje na teplotu okolného
prostredia.



Pred zapnutim medometu sa uistite, Ze spinac¢ ,0/1“ alebo ,,ON/OFF“ na boénej strane ovladania je nastaveny do
polohy ,,0“ - OFF.

Automatické ovladanie — medomet s takymto druhom ovladania umoznuje pracu v manualnom aj automatickom
rezime. Pri automatickom ovladani si moZete vybrat jeden z 8 programov:
e Prvé dva programy su uréené na pracu v manualnom rezime (L — vlavo, P - vpravo)
e Program 3 — automaticky - je vyrobcom nastaveny program
e Programy 4 aZ 8 umoznuju nastavenie vlastnych cyklov vytacania. V kazdom programe je mozné nastavit 6
krokov.
Nastavené programy zostanu v pamati ovladania aj po odpojeni ovladania z napajania.

Naprogramovanie vlastnych cyklov sa nastavuje v MENU programovania (rezim konfiguracie a programovania).

V pripade nastavenia vlastného programu vstipte do MENU (reZim konfigurécie a programovania). Vstupit do rezimu
programovania je mozné len po zapnuti ovladania — pocas Startu, ked' sa na displeji zobrazi grafické zobrazenie Startu
ovladania a napis vyrobcu ,LYSON“.

Spustenie ovlddania

Pre spustenie ovladania najskor zapojte medomet do zdroja elektrickej energie. Nasledne:

- Uistite sa, Ze nie je stlacené bezpecnostné tlacidlo STOP. Ak je zatlacené, uvolnite ho.

- Otocte spinac na ovladani z polohy ,,0“ do polohy ,1“ alebo z polohy ,,OFF“ do polohy ,,ON“.

Po zapnuti ovladania sa na displeji zobrazi grafické zobrazenie Startu — autodiagnostika a ndzov vyrobcu a typu
ovladania ,,LYSON HE-02“ (Obr. 1). Pocas tohto Startu je mozné vstupit do MENU

LYSON HE.02 nastavovania ovladania.
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Obr. 1 Vstup do rezimu konfiguracie a programovania.

@\ﬂ? @ @ @ Pocas zobrazenia autodiagnostiky (Obr.1.) sucasne stlacte a podrzte dve navigacné

+ 5 tlagidla ,VLAVO“ a ,, VPRAVO”.
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Su dva spOsoby ako vynutit restart ovladania (vstup do programovacieho rezimu):

1. Pomocou hlavného vypinaca (0/1 alobo ON/OFF) nachadzajlceho sa na kryte, pri
vypnuti pockajte cca 10 sekund, kym sa ovladanie vypne (displej zhasne).
2. Pomocou zdvihnutia a opdtovného uzavretia veka na medomete.

Progiamowanie 1 Ndsledne sa na displeji objavi informacia, ktoru potvrdite stlacenim tlacidla ,,START*
Nacisnij START (Obr. 2)

Po potvrdeni reZzimu programovania tla¢idlom START sa objavi

@O 0O @
menu vyberu programov.
!

V programovom MENU sa pohybujte stlacanim navigacnych tlacidiel ,,HORE” a ,,DOLE”.

@ @ @ @ Obr. 2 Vyber a potvrdenie rezimu programovania
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1. Programovania vlastnych technologickych cyklov

Po potvrdeni reZimu programovania tlac¢idlom START sa objavi menu vyberu programov.

PouZite navigacné Sipky ,HORE” alebo ,,DOLE” pre vyber programov 4-8, podla toho, ktory chcete nastavit. Vyber
potvrdte tla¢idlom STOP (Obr. 3).

LED diédy, ktoré sa rozsvietia nad tla¢idlom , START" alebo ,,STOP“ informuju o tom, ktoré z tlacidiel je aktivne

a spusti zvolené nastavenie.



- Prg. numer- 5 Obr. 3 Vyber a potvrdenie programu, ktory chceme nastavit

Nacisnij STOP
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Po potvrdeni vybraného programu napr. ¢.5, prechadzame do vlastného programovania.
Programovanie pozostdva z nastaveni 6 krokov (7 krok nenastavujeme — je to Cas
zastavenia). Kazdy krok je definovany pomocou 3 parametrov:

F(»

Q0 S = rychlost vytacania kosa medometu (10% - 100%)

® O
D = smer vytacania (0-vpravo 1 — vlavo)
T = ¢as trvania cyklu (10s — 1800s) — ¢as kazdej podsekvencie sa scitava s predoslou

b hodnotou casového trvania

NiZsie uvedené schémy predstavuju prvy a posledny krok pocas programovania cyklu.

Obr. 4. Programovanie technologického cyklu sekvencie — krok (1) a (7).

Krok nr 1 (START)

START N ‘
S=30% D=0 2 l
Krok nr 7 (STOP)
T=420s @) 1 ‘
STOP :l Navigacné tlacidla ,VLAVO“ a ,VPRAVO“ slizia na modifikaciu aktudlne vybratého

programu tzn. na zmenu c¢asu, rychlosti alebo smeru vytacania.

Navigacné tlacidla ,DOLE” a ,,HORE” sllZia na prestavenie parametrov, ktoré zacinaju
od prvého kroku — rychlost vytacania — a koncia ¢asom posledného kroku , t.j. ¢as
stanoveny pre zastavenie cyklu.

Po skonceni programovania nastavené parametre potvrdite stlatenim tlacidla
,START”. Po stladeni tlacidla START ovladanie skontroluje integritu a spravnost
zadaného programu, uloZi ho do pamate a nasledne restartuje ovladanie. Od toho
okamihu uz bude zadany technologicky cyklus dostupny pod danym cislom programu.

Pri programovani vlastnych technologickych cyklov (programov) je potrebné sa zamerat na tri zakladné
parametre:

1. Cas zacatia prace, je ¢as, ktory je prideleny k nasledujicim dvom parametrom — k rychlosti a smeru ota¢ania.
2. Rychlost vytacania — je rychlost, ktora nadobuda ucinnost od momentu jej zadania.
3. Smer otacania — je smer otacania kosa, ktory nadobuda ucinnost od momentu definovania tohto parametra.

0 = smer vytacania vpravo
1 = smer vytacania vlavo



Priklady programovania vlastnych technologickych cyklov

Cas trvania kroku ¢islo kroku

v v Obr.5 Programovanie technologického kroku (4)

T=220s (4 !

S=30% D=0 2

4 T — cas trvania kroku (cyklu)
rychlost vytacania smer vytacania (4) — Cislo kroku 4
S — rychlost toéenia kosa

@ @ @ @ D — smer tocenia kosa
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Priklad programovania cyklu pre RADIALNY MEDOMET

Priklad ¢. 1 —technologicky cyklus s nasledujucimi parametrami:
Celkovy cas trvania cyklu: 360s, vytacanie v jednom smere (radidlne medomety)

Krok €. (1)
T= Cas trvania kroku 60s, D= smer vytacania (0), S= rychlost vytacania 30%

Krok ¢. (2)
T= celkovy cas trvania 120s, (trvanie kroku (2) je 60s), D= smer vytacania (0), S=rychlost vytacania 30%
Podsekvencia hodnoty T sa séitava s hodnotou trvania ¢asu T v predchadzajucom kroku (60s + 60s = 120s)

Krok ¢. (3)
T= celkovy cas trvania 180s, (trvanie kroku (3) je 60s), D= smer vytacania (0), S= rychlost vytacania 50%
Podsekvencia hodnoty T sa scitava s hodnotou trvania ¢asu T v predchadzajucom kroku (120s + 60s = 180s)

Krok ¢. (4)
T= celkovy Cas trvania 240s, (trvanie kroku (4) je 60s), D= smer vytacania (0), S=rychlost vytacania 50%
Podsekvencia hodnoty T sa scitava s hodnotou trvania ¢asu T v predchadzajicom kroku (180s + 60s = 240s)

Krok €. (5)
T= celkovy ¢as trvania 300s, (trvanie kroku (5) je 60s), D= smer vytacania (0), S=rychlost vytac¢ania 100%
Podsekvencia hodnoty T sa scitava s hodnotou trvania ¢asu T v predchadzajicom kroku (240s + 60s = 300s)

Krok ¢. (6)
T= celkovy ¢as trvania 360s, (trvanie kroku (6) je 60s), D= smer vytacania (0), S= rychlost vytacania 100%
Podsekvencia hodnoty T sa scitava s hodnotou trvania ¢asu T v predchadzajicom kroku (300s + 60s = 360s)

Krok €. (7)
STOP — Zastavanie prace medometu — tento parameter sa nenastavuje




Krok €. (1)

Krok €. (2)

Krok €. (3)

Krok ¢. (4)

Krok ¢. (5)

Krok ¢. (6)

Krok €. (7)

Priklad programovania cyklu pre ZVRATNY (KAZETOVY) MEDOMET

T= ¢as trvania kroku 60s,

D= smer vytacania (0),

T= celkovy cas trvania 120s, (trvanie kroku (2) je 60s),
Podsekvencia hodnoty T sa scitava s hodnotou trvania ¢asu T v predchadzajucom kroku (60s + 60s = 120s)

T= celkovy cas trvania 180s, (trvanie kroku (3) je 60s),
Podsekvencia hodnoty T sa scitava s hodnotou trvania ¢asu T v predchadzajucom kroku (120s + 60s = 180s)

T= celkovy cas trvania 240s, (trvanie kroku (4) je 60s),
Podsekvencia hodnoty T sa séitava s hodnotou trvania ¢asu T v predchadzajucom kroku (180s + 60s = 240s)

T= celkovy cas trvania 300s, (trvanie kroku (5) je 60s),
Podsekvencia hodnoty T sa séitava s hodnotou trvania ¢asu T v predchadzajucom kroku (240s + 60s = 300s)

T= celkovy cas trvania 360s, (trvanie kroku (6) je 60s),
Podsekvencia hodnoty T sa scitava s hodnotou trvania ¢asu T v predchadzajicom kroku (300s + 60s = 360s)

Priklad ¢. 1 —technologicky cyklus s nasledujucimi parametrami:
Celkovy cCas trvania cyklu: 360s, vytacanie v jednom smere (zvratné medomety)

S= rychlost vytacania 20%

D= smer vytacania (1),

D= smer vytacania (1),

D= smer vytacania (0),

D= smer vytacania (0),

D= smer vytacania (1),

STOP — Zastavanie prace medometu — tento parameter sa nenastavuje

S= rychlost vytacania 30%

S= rychlost vytacania 40%

S=rychlost vytacania 50%

S=rychlost vytacania 80%

S= rychlost vytacania 80%

Grafické zobrazenie programovania cyklov
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2. Tovarenské nastavenie - vyrobcom prednastavené hodnoty ovladania

Obr.6 Menu ovladania - Tovarenské nastavenia hodnot

' Honey-Extractor Automat

Tovarni Mast

L T'F?U I Ovladanie HE-02 umoznuje nastavit vyrobcom prednastavené hodnoty
Zmackni STARE

ovladania (tovarenské nastavenia). Tito moznost je vhodné pouzit v pripade
chybne zadanych hodnoét pri programovani cyklov vytacania. VSetky sucasné
nastavenia ovladania budu prepisané a uloZzené tovarenskymi hodnotami.

Pre tovdrenské nastavenia vstupte do menu konfigurdcie a programovania ovlddania (vid. kapitola Spustenie
ovlddania) a pomocou navigacnych tlacidiel ,,DOLE” a ,,HORE” zvolte druhi polozku v menu (stlacte 1x Sipku dole) —
“Tovarni Nastav” (vid obr.6). Volbu tovarenskych nastaveni hodnét potvrdite stlacenim tlacidla ,START“. Ovladanie
sa po zapisani hodn6t automaticky restartuje.

3. Nastavenie typu medometu

Honey-Extractor Automat Obr.7 Menu ovladania - Nastavenie typu medometu

I‘='F' Medometu ! Ovladanie HE-02 mobze byt pouZité ako pri radidlnych, tak aj pri zvratnych
Zmgekni STRRT medometoch. Typ medometu, pre ktory ma byt pouzity sa definuje v tomto
nastaveni pomocou nasledovného pravidla:

Typ: 1 ... hodnota pre kazetovy medomet

Typ: 0 ... hodnota pre radidlny medomet

Pre nastavenie typu medometu vstipte do menu konfiguracie a programovania ovladania (vid. kapitola Spustenie
ovlddania) a pomocou navigacnych tlacidiel ,DOLE” a ,,HORE” zvolte tretiu polozku v menu (stlaéte 2x Sipku dole) —
“Typ Medometu” (vid obr.7). Volbu potvrdite stlaéenim tlacdidla ,START“. Potom zvolte pomocou navigacnych
tlacidiel ,DOLE” a ,,HORE" prislusnu hodnotu Typ1 alebo Typ2 a potvrdite stlacenim tlacidla ,STOP“. Ovladanie sa po
zapisani hodnot automaticky restartuje.

4. \yber jazyka pre menu

| Honey-Extractor Automat Obr.8 Menu ovladania — Vyber jazyka

Uaber Jazuka I

Zmackni START Ovladanie HE-02 umoziuje aj moznost ,Vyber jazyka“. V pripade nastavenia
jazyka, ktorym bude ovladanie komunikovat, vstipte do menu konfiguracie a
programovania ovladania (vid. kapitola Spustenie oviddania) a pomocou
navigacnych tlacidiel ,DOLE” a ,,HORE“ zvolte Stvrtl polozku v menu (stlacte 3x Sipku dole) — “Vyber Jazyka“ (vid
obr.8). Vyber potvrdite tlacidlom START. Prislusny jazyk vyberte pomocou tlacidiel ,,DOLE” alebo ,,HORE". Vyber
zvoleného jazyka potvrdite tlacidlom STOP. Dostupné jazyky:

Polsky / Anglicky / Litovsky / Bulharsky / Slovinsky / Spanielsky / Rumunsky / Madarsky / Cesky / Franctzsky / Nemecky

Nudzové zastavenie medometu:

Obr.8 Bezpecnostny spina¢ STOP (,NUDZOVE ZASTAVENIE®)

Bezpecnostny spina¢ STOP (,NUDZOVE ZASTAVENIE“) sluZi pre okamZité
zastavenie medometu a nachddza sa na bocnej strane ovlddania. Pri
zatlaceni nudzového tlacidla je pre jeho opdtovné uvolnenie potrebné
zvrtnut ho do smeru, ktory je vyznaceny Sipkou na tlacidle.



Pomocna tabula pre evidenciu vlastnych naprogramovanych cyklov:

(Tabulku vyplnite podla vlastnych nastavenych hodnot.)
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